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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Lackfrasen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Lackfrase ist zum spanenden Bearbeiten von
lackierten und unlackierten Holzoberflachen
geeignet.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, da der Messerkopf das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstuick nur mit der Hand oder gegen lhren
Kérper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fuhren kann.

Warten Sie den Stillstand des Messerkopfs ab,
bevor Sie das Gerét ablegen. Ein freiliegender
Messerkopf kann sich mit der Oberflache verhaken
und zum Verlust der Kontrolle sowie schweren
Verletzungen fuhren.

Zum Schutz der Wendeschneidplatten, das Gerat
nicht auf auf harten Untergriinden abstellen.

Tragen Sie personliche Schutzausristung,
Schutzbrille, Gehdrschutz, Arbeitshandschuhe und
festes Schuhwerk beim Arbeiten, sowie bei allen
Einstellungs-, Umrustungs- oder

ten!

Verletzungsgefahr durch scharfe
Schneiden der Wendemesser.
Achten Sie auf den rotierenden
Messerkopf! Beachten Sie, dass der
Motor und damit der Messerkopf
Ihrer Lackfrase nach dem
Ausschalten noch auslauft!

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Maschine ausschalten, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendemesser rechtzeitig: Verschlissene
Schneiden der Wendemesser erhdhen die
Ruckschlaggefahr und mindern die Qualitéat der
Frasarbeit.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendemesser immer paarweise.

Bearbeiten Sie keine Werkstlickoberflachen, in
denen sich Nagel, Schrauben oder ahnliche
Hindernisse befinden!

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen.

Kleine Werkstiicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Offnen von Schutzklappen:
Achtung: Verletzungsgefahr durch
scharfe Messerschneiden! Maschine
ausschalten. Messerkopf muss still-
stehen!

A: Schutzklappe wie gezeigt 6ffnen und
B: ganz nach oben klappen.



Schutzklappen:
Beim Planfrasen von ebenen Flachen missen alle
Schutzklappen geschlossen sein.

Beim Umfangsfrasen (z. B. an Falzen) nur die dem
Werkstuick zugewandte Schutzklappe 6ffnen.

Klemmt oder hakt das Einsatzwerkzeug treten
hohen Kréfte auf. Die Maschine immer mit beiden
Héanden an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sichereren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser
Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,

Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder

andere Fortpflanzungsschaden verursachen

kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), Zusatzstoffe zur

Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),

einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub).

Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der

Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen

der Belastung ausgesetzt sind.

Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.

Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:

Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes

und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie

z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die

mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,

Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Schutzklappe
Arretierknopf
Zusatzgriff
Schiebeschalter (0/1)
Handgriff
Absaugstutzen
Absaugverbindungsstiick (g 35 mm)
Stichel
Kombischlussel
a Sechskant
b Torx
10 GleitfuBB
11 Wendemesser

O©CoOoONOOO~WN
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (3) arbeiten!
Den Zusatzgriff wie gezeigt fest einschrauben.

7. Benutzung

Arbeiten Sie mit einer
Absaugeinrichtung um die
einwandfreie Funktion der
Maschine zu gewéhrleisten.

A

Maschine mit beiden Handen an den
Handgriffen (3), (5) fuhren.

7.1 Lackfrase ein-, ausschalten

Einschalten
Lackfrase anheben, damit der Messerkopf freiliegt.
Schiebeschalter (4) nach vorn schieben.

I Eingeschaltet

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Ausschalten

Lackfrase anheben, damit der Messerkopf freiliegt.
Auf das hintere Ende des Schiebeschalters (4)
driicken. Schiebeschalter springt zuriick.

0 Ausgeschaltet

Warten Sie den Stillstand des Messerkopfs

ab, bevor Sie die Maschine ablegen. Ein
freiliegender Messerkopf kann sich mit der
Oberflache verhaken und zum Verlust der Kontrolle
sowie schweren Verletzungen fuhren.

7.2 Messerkopf arretieren

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden

der Wendemesser. Arretieren des
Messerkopfs nur bei stehendem Messerkopf!
Lackfréase ausschalten und Netzstecker aus der
Steckdose ziehen!
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Lackfrase seitlich ablegen.

Arretierknopf (2) bis zum Anschlag driicken und
gedrickt halten.

Gleichzeitig Messerkopf mit Hilfe des
Sechskantschlussels (9-a) drehen (beliebige
Richtung). So lange drehen, bis der gedriickte
Arretierknopf splrbar einrastet und der Messerkopf
arretiert ist.

7.3 Axiale Schnitttiefe einstellen

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden

der Wendemesser. Einstellen der axialen
Schnitttiefe nur bei stehendem Messerkopf!
Lackfrase ausschalten und Netzstecker aus der
Steckdose ziehen!

Messerkopf arretieren und Arretierknopf gedriickt
halten.

Durch Drehen der Einstellschraube mit dem
Sechskantschllssel (9-a) die gewlinschte
Schnitttiefe einstellen.

Mégliche Schnitttiefen: 0-0,3 mm.

Beginnen Sie mit einer geringen Schnitttiefe und
erhéhen Sie diese schrittweise, bis Sie die optimale
Einstellung fiir das zu bearbeitende Material
erreicht haben.

Lassen Sie den Sechskantschliissel nicht
stecken!

7.4 Absaugverbindungsstiick anbringen,
abnehmen

Benutzen Sie zur Staubabsaugung ein Metabo
Absauggerat.

Anbringen

Absaugverbindungsstiick (7) bis zum Einrasten in
den Absaugstutzen (6) schieben.

An das Absaugverbindungsstlick mit dem
Rohrdurchmesser 35 mm kann nun die gewtinschte
Absaugeinrichtung angeschlossen werden.

Abnehmen

Zunge eindricken und gleichzeitig
Absaugverbindungsstiick (7) aus dem
Absaugstutzen (6) ziehen.

8. Tipps und Tricks

8.1 Fihren der Lackfrase

Fihren Sie die Lackfrdse immer mit beiden Handen
moglichst rickwaérts Uber die zu bearbeitende
Werkstuckflache. Der geringe Druck, den Sie zum
Niederhalten dabei auf die Lackfrase ausuben, soll
sich gleichmaBig auf den Gleitful3 verteilen.

8.2 Ansetzen an einer Werkstiickkante

®

Siehe Abbildung A: Halten Sie die Lackfrase
parallel zur Werkstiickoberflache. Achten Sie beim
Einfahren auf gréBtmdgliche Auflageflache des
GleitfuBes (10).

8.3 Arbeiten

©

»
Siehe Abbildung B: Flhren Sie die Lackfrése so,
dass der Gleitful3 (10) immer auf der unbearbeiteten
Oberflache liegt. Wenn Sie, wie gezeigt vorgehen,
bleibt ein schmaler Absatz Gbrig.

Siehe Abbildung C: Diesen Absatz entfernen Sie
nun, indem Sie die Schnitttiefe auf 0 mm stellen
(siehe Kapitel 7.3) und jetzt den Gleitfu3 (10) immer
auf der bearbeiteten Oberflache flhren.

8.4 Schlichten

Um eine glatte Werkstlckoberflache zu erhalten,
die Schnitttiefe verringern.

9. Wartung

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden

der Wendemesser. Wartung nur bei
stehendem Messerkopf! Lackfrase ausschalten
und Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Tragen Sie persénliche Schutzausristung,
Schutzbrille, Gehdrschutz,
Arbeitshandschuhe und festes Schuhwerk beim



Arbeiten, sowie bei allen Einstellungs-,
Umristungs- oder Wartungsarbeiten!

9.1 Wendemesser sdubern

Unter den Schneiden der Wendemesser kann sich
z. B. Lack festsetzen. In diesem Fall Schneiden der
Wendemesser mit Stichel (8) freilegen.

9.2 Wendemesser drehen bzw. ersetzen

Nur original Metabo Wendemesser
verwenden.

Best.-Nr.: 6.31720 (4 Stiick)

Best.-Nr.: 6.31660 (10 Stick)

Stumpfe Schneiden der Wendemesser

erhéhen die Gefahr, dass die Lackfrase bei
der Frasarbeit hdngenbleibt und ausbricht. Drehen
bzw. ersetzen Sie deshalb stumpf gewordene
Wendemesser rechtzeitig!

=

Torx der Wendemesserschrauben ggf. mit Stichel
(8) saubern.

Axiale Wendeschneidplatten:
Messerkopf arretieren.
Lackfrase ablegen und Arretierknopf loslassen.

Sechskantschlissel (9-a) abziehen und umstecken
(9-b, Torx).

Arretierknopf (2) bis zm Anschlag driicken und
gedrickt halten.

Radiale Wendeschneidplatten:

Schutzklappe 6ffnen. Messerkopf mit
Kombischlissel drehen bis Wendeschneidplatte
zuganglich ist.

Schrauben der Wendemesser (11) mit dem
Torxschlissel (9-b) herausschrauben.
Wendemesser (11) mit Stichel I6sen und die
Auflageflache der Wendemesser saubern.
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Wendemesser (11) so einsetzen, dass wieder
scharfe Schneiden in Drehrichtung stehen.

Wenn alle Schneiden stumpf sind, Wendemesser
ersetzen.

Immer beide Wendemesser drehen bzw.
ersetzen!

m Schrauben mit beschadigtem Torx ersetzen!

Gedrehte bzw. neue Wendemesser mit 5 Nm
festschrauben.

E Lassen Sie den Torxschllssel nicht stecken!

9.3 Messerkopf und Gleitflache des
GleitfuBes reinigen

Messerkopf bei Bedarf mit Mitteln reinigen, die fur
die Reinigung von Aluminium geeignet sind (pH-
Wert zwischen 4,5 und 8).

9.4 Absaugstutzen saubern

Bei der Frasarbeit kdnnen sich Spane im
Absaugstutzen (6) festsetzen und diesen
verstopfen.

Festsitzende Spane kénnen Sie durch den
Reinigungsschlitz im Absaugstutzen mit Hilfe des
Stichels (8) 16sen und entfernen.

Gegebenenfalls Absaugstutzen (6) abnehmen.
Dazu Kreuzschlitzschrauben herausdrehen und
Absaugstutzen nach hinten herausziehen.
Absaugstutzen (6) und Gleitfu3 (10) séaubern.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Wenn die Netzanschlussleitung dieser Maschine
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.
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Entsorgen Sie anfallende Spane fachgerecht.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
Ef Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugeflihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme
Py =Abgabeleistung
No =Leerlaufdrehzahl
ny =Lastdrehzahl

m =Gewicht

Messwerte ermittelt gemaB EN 62841.
O Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MafBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ah =Schwingungsemissionswert (Weichholz
hobeln)
Kh =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these paint removers, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
paintremovers, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
ENI1SO 12100:2010, EN 60745-1:2009+A11:2010,
EN IEC 63000:2018.

2. Specified Use

The paint remover is suitable for the machining of
painted and unpainted wooden surfaces.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Wait until the cutter head is at a standstill
before setting down the power tool. An exposed
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cutter head can get caught on the surface and lead
to a loss of control and possible serious injury.

Do not place the device on hard surfaces to protect
the reversible cutting plates.

Always wear personal protective equipment, safety
goggles, ear protectors, protective gloves and
heavy-duty footwear during work and for all setting,
conversion and maintenance tasks!

"y' Danger of injury from the sharp
N % edges of the reversible blades. Pay
attention to the rotating cutter head!
Keep in mind that the motor and thus
the cutter head of your paint remover
continues to run after switching off
the tool.

Avoid inadvertent starts: always switch the tool off
when the plug is removed from the mains socket or
if there has been a power cut.

Turn/replace blunt reversible blades in good time:
Worn cutting edges of the reversible blades
increase the risk of kickback and reduce the quality
of the milling operation.

Turn/replace blunt reversible blades always in
pairs.

Do not machine any workpiece surfaces that
contain nails, screws or similar obstacles!

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Opening the protective flaps:

Attention: Danger of injury from the
A sharp edges of the blades! Switch off the
machine. The cutter head has to be idle!

A: Open the protective flap as shown and
B: fold all the way upwards.

Protective flaps:
All protective flaps have to be closed during surface
milling operations.

During peripheral milling (e.g. at folds) open only
the protective flap pointing towards the workpiece.

High forces are released if the tool jams or catches.
You must therefore always hold the machine with
both hands using the handles provided, assume a
safer stance and concentrate while working.
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Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of such substances are, lead (in paint
containing lead), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust).

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.

1 Protective flap
Locking button
Additional handle
Sliding switch (0/1)
Handle
Extraction nozzle
Extraction connection piece (@ 35 mm)
Graver
Multi-socket spanner
a Hexagon
b Torx
10 Planing base
11 Reversible blade

O©OoO~NO O~ WN

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains

voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current

of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (3)
attached! Attach the auxiliary handle as
shown.

7. Use

Always work with an extraction
system to guarantee perfect
machine operation.

-

Always guide the machine with both hands on
the handles (3), (5) provided.

7.1 Switching On and Off the paint remover

Switching on
Lift paint remover so that the cutter head is free.
Push the slide switch (4) forward.

I On

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Switching off

Lift paint remover so that the cutter head is free.
Press the rear of the slide switch (4). The slide
switch jumps back.

0 Off

Wait until the cutter head is at a standstill

before setting down the machine. An exposed
cutter head can get caught on the surface and lead
to a loss of control and possible serious injury.

7.2 Locking the cutter head

Danger of injury from the sharp edges of the

reversible blades. Lock the cutter head only
when the cutter head is idle! Switch off paint
remover and pull the mains plug from the socket!

Lay the paint remover on its side.

Press the locking button (2) up to the stop and keep
pressed.

Simultaneously turn the cutter head using the
hexagonal wrench (9-a) (any direction). Turn until
the pressed locking button noticeably engages and
the cutter head is locked.



7.3 Setting the axial cutting depth

Danger of injury from the sharp edges of the

reversible blades. Set the axial cutting depth
only when the cutter head is idle! Switch off paint
remover and pull the mains plug from the socket!

Lock the cutter head and keep the locking button
pressed.

Set the desired cutting depth by turning the setting
screw using a hexagonal wrench (9-a).

Possible cutting depths: 0-0.3 mm

Start with a small cutting depth and increase it
gradually until you have reached the optimum
setting for the workpiece to be processed.

Do not leave the hexagonal wrench in
place!

7.4 Attaching / Removing the extraction
connection piece

Use a Metabo all-purpose vacuum cleaner for dust
extraction purposes.

Attachment
Push the extraction connection piece (7) until it
engages into the extraction nozzle (6).

Now the desired extraction unit can be connected to
the extraction connection piece with the pipe
diameter 35 mm.

Removal

Press the lip and simultaneously remove the
extraction connection piece (7) from the extraction
nozzle (6).

8. Tips and Tricks

8.1 Guiding the paint remover

Always use two hands to guide the paint remover
backwards where possible over the surface of the
workpiece being processed. When holding the
paint remover down, ensure that the low pressure
exerted is distributed evenly over the area of the
planing base.

ENGLISH en

8.2 Presenting the tool to the edge of a
workpiece

®

See diagram A: Hold the paint remover parallel with
the surface of the workpiece. When presenting the
tool, ensure that the planing base is in contact with
the largest possible area of the surface (10).

8.3 Operation

©

»
See diagram B: Guide the paint remover in such a
way that the planing base (10) is always positioned
on the surface that has not yet been processed. If
you proceed as shown, a narrow section is left over.

See figure C: You can remove this section by setting
the cutting depth to 0 mm (see section 7.3) and now
always guide the planing base (10) over the
processed surface.

8.4 Smoothing

Reduce the cutting depth to achieve a smooth
surface finish.

9. Maintenance

Danger of injury from the sharp edges of the
reversible blades. Effect maintenance work
only when the cutter head is idle! Switch off paint
remover and pull the mains plug from the socket!

Always wear personal protective equipment,
safety goggles, ear protectors, protective
gloves and heavy-duty footwear during work and for

all setting, conversion and maintenance tasks!

9.1 Cleaning the reversible blades

Paint might build up under the cutting edges of the
reversible blades. In this case, clean the edges of
the reversible blades using the graver (8).

9.2 Turn/replace the reversible blades

Use original Metabo reversible blades only.
Order no.: 6.31720 (4 pieces)
Order no.: 6.31660 (10 pieces)

Blunt edges of the reversible blades increase

the danger that the paint remover jams during
the milling operation and kicks back. Therefore turn/
replace blunt reversible blades in good time!
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If required, clean Torx of the reversible blades using
a graver (8).

Axial reversible cutting plates:

Locking the cutter head.

Put the paint remover down and release locking
button.

Remove hexagonal wrench (9-a) and refit (9-b,
Torx).

Press the locking button (2) up to the stop and keep
pressed.

Radial reversible cutting plates:

Open protective flap. Turn cutter head with multi-

socket spanner until the reversible cutting blade is
accessible.

Remove the screws of the reversible blades (11)
with the Torx key(9-b). Loosen the reversible blade
(11) with the gravel and clean the support surface of
the reversible blades.

Insert the reversible blades (11) in such a way that
the sharp edges are pointing in the direction of
rotation.

If all edges are blunt, replace the reversible blade.
m Always turn/replace both reversible blades!

m Replace screws if the torx is damaged!

Tighten reversed/new reversible blades with 5 Nm.
m Do not leave the Torx key in place!

9.3 Cleaning the cutter head and sliding
surface of the planing base

If required, clean the cutter head with agents
suitable for cleaning aluminium (pH value between
4.5 and 8).

9.4 Cleaning the extraction nozzle

During the milling operation, chips can get stuck in
the extraction nozzle (6) and clog the same.

Lodged chips can be loosened and removed
through the cleaning slit in the extraction nozzle
using the graver (8).

If required, remove the extraction nozzle (6).
Remove the Phillips screws and pull out the
extraction nozzle towards the rear. Clean extraction
nozzle (6) and planing base (10).

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!
If the mains connection cable of this machine is
damaged, it must be replaced by the manufacturer or
an authorized service centre to avoid hazard.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Dispose of generated chips properly.

Only for EU countries: Never dispose of
E\/ power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Py =rated input power
Ps =power output

ng =no-load speed

ny =on-load speed

m =weight

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power



The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap =Vibration emission value (planing soft
wood)

Khsa =Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceiv nd levels:

Loa =Sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty
During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces fraiseuses a bois, identifiées par le type et
le numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

La fraiseuse a bois convient pour le traitement de
surfaces en bois vernies et non vernies.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérees ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Tenez I'outil électrique uniquement aux
poignées isolées car la téte de fraisage peut
entrer en contact avec le cable d'alimentation.
Le contact avec un céble électrique sous tension
peut également mettre les parties métalliques de
I'outil sous tension et provoquer un choc électrique.

Attendez I'arrét complet de la téte de fraisage
avant de ranger I'outil. Une téte de fraisage a
découvert peut se coincer dans la surface et
entrainer une perte de contréle ou des blessures
graves.

Afin de protéger les plaquettes, ne pas poser l'outil
sur une surface dure.

Portez un équipement de protection individuel, des
lunettes de protection, un casque anti-bruit, des
gants de travail et des chaussures de sécurité lors
des travaux et de toutes les opérations de réglage,
de changement d'outil ou de maintenance !

Risque de blessure par les
tranchants de la lame réversible.
Faites attention a la téte de fraisage
tournante ! Tenez compte du fait que
le moteur et donc la téte de fraisage
de votre fraiseuse a bois continuent
de tourner apres l'arrét !

Evitez les démarrages involontaires : éteignez
toujours I'outil avant de retirer la fiche de la prise ou
en cas de coupure de courant.

Retournez ou remplacez a temps la lame réversible
: les tranchants usés des lames réversibles
augmentent le risque de choc en arriere et
réduisent la qualité du fraisage.

Retournez ou remplacez toujours les lames
réversibles émoussées par deux.

Ne travaillez pas des surfaces de piéces dans
lesquelles se trouvent des clous, des vis ou d'autres
corps étrangers similaires !

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage.

Les piéces de petite taille doivent étre fixées par ex.
dans un étau.

Ouverture des clapets de protection :

Attention : risque de blessure par les
A tranchants des lames ! Arréter 'outil. La
téte de fraisage doit étre arrétée !

A :ouvrir le clapet de protection comme indiqué et
B : le rabattre totalement vers le haut.

Clapets de protection :
Lors du dressage a la fraise de surfaces planes,
tous les clapets de protection doivent étre fermés.

Lors du détourage (par ex. sur des contrefeduillures),
ouvriruniqguement le clapet de protection dirigé vers
la piece a usiner.

Si I'embout se coince ou accroche, des forces
élevées vont se produire. Toujours tenir I'outil avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.



Réduire I’émission de poussiéres :

Certaines poussiéres produites par le

pongage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congeénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Voici quelques
exemples de tels agents chimiques : le plomb des
peintures a base de plomb, la silice cristalline des
briques, du ciment et d’autres produits de
magconnerie, et 'arsenic et le chrome du bois
d’ceuvre traité chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en

fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce

type de travail.

Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces

particules.

Pour réduire votre exposition a ces agents

chimiques, travaillez dans un endroit bien ventilé et

utilisez des équipements de protection agréés, tels
que les masques de protection contre la poussiére
qui sont congus spécialement pour filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,

au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation

(par exemple directives en matiére de protection au

travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu

d'émission et évitez les dépbts dans

I'environnement.

Utilisez un systeme d'aspiration des poussiéeres

adapté.

Réduisez I'émission de poussiéeres en :

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

1 Clapet de protection
Bouton d'arrét
Poignée supplémentaire
Interrupteur a coulisse (0/1)
Poignée
Tubulure d'aspiration
Raccord d'aspiration (g 35 mm)
Ciselet
Clé universelle
a hexagonale
b Torx
10 Semelle
11 Lame réversible

O©OoO~NO O~ WN

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

FRANCAIS

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (3) ! Visser
fermement la poignée supplémentaire comme
illustré.

7. Utilisation

Travaillez avec un dispositif
d'aspiration afin de garantir le bon
fonctionnement de la machine.

-

L'outil doit étre guidé avec les deux mains au
niveau des poignées (3), (5).
7.1 Mettre en marche/arréter la fraiseuse a
bois
Mise en marche
Soulever la fraiseuse a bois afin que la téte de
fraisage soit a découvert. Glisser l'interrupteur
coulissant (4) vers l'avant.

I En marche

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continuera de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Arrét

Soulever la fraiseuse a bois afin que la téte de
fraisage soit a découvert. Appuyer sur la partie
arriére de l'interrupteur (4). L'interrupteur coulissant
revient vers l'arriére.

0 Arrété

Attendez I'arrét complet de la téte de fraisage

avant de déposer l'outil. Une téte de fraisage a
découvert peut se coincer dans la surface et
entrainer une perte de contréle ou des blessures
graves.

7.2 Bloquer la téte de fraisage

Risque de blessure par les tranchants de la

lame réversible. Uniqguement bloquer la téte
de fraisage lorsqu'elle est immobile ! Arréter la
fraiseuse a bois et retirer la fiche de la prise !

fr
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Déposer l'outil sur le coté.
Appuyer sur le bouton de blocage (2) jusqu'a la
butée et le maintenir enfonceé.

Dans le méme temps, tourner la téte de fraisage a
I'aide d'une clé hexagonale (9-a) (peu importe le
sens). Tourner jusqu'a ce que le bouton de blocage
enfoncé s'encliquéte de maniére audible et que la
téte de fraisage soit bloquée.

7.3 Régler la profondeur de coupe axiale

Risque de blessure par les tranchants de la

lame réversible. Uniquement régler la
profondeur de coupe axiale lorsque la téte de
fraisage estimmobile ! Arréter la fraiseuse a bois et
retirer la fiche de la prise !

Bloquer la téte de fraisage et maintenir le bouton de
blocage enfoncé.

Régler la profondeur de coupe souhaitée en
tournant la vis de réglage a l'aide de la clé
hexagonale (9-a).

Profondeurs de coupe possibles : 0-0,3 mm.
Débutez par une faible profondeur de coupe et
augmentez-la progressivement jusqu'au reglage
optimal pour le matériau travaille.

m Retirez la clé hexagonale !

7.4 Monter/démonter le raccord d'aspiration
Utilisez un aspirateur Metabo pour aspirer la
poussiére.

Montage

Insérer le raccord d'aspiration (7) dans la tubulure
d'aspiration jusqu'a ce qu'il s'encliquéte (6).

Le dispositif d'aspiration souhaité peut maintenant
étre branché au raccord d'aspiration d'un diamétre
de 35 mm.

Démontage

Enfoncer la languette et retirer simultanément le
raccord d'aspiration (7) de la tubulure d'aspiration
(6).

8. Trucs et astuces

8.1 Guidage de la fraiseuse a bois

Guidez toujours la fraiseuse avec les deux mains, si
possible vers I'arriere sur la surface a traiter. La
faible pression exercée pour maintenir la fraiseuse
a bois en contact avec la piéce doit étre homogéne
sur toute la semelle.

8.2 Application sur le chant d’'une piéce

®

Voir figure A : Maintenez la fraiseuse a bois
parallele a la surface de la piéce a usiner. Lors du
démarrage, veillez a ce que la surface d’appui de la
machine soit aussi grande que possible (10).

8.3 Travail

©

»
Voir figure B : Guidez la fraiseuse a bois en
appliquant toujours la semelle (10) sur la surface
non-traitée. Respectez cette procedure pour
obtenir une fine couche résiduelle.

Voir figure C : Retirez cette couche en réglant la
profondeur de coupe sur 0 mm (voir chapitre 7.3) et
ensuite guidez toujours la semelle (10) sur la
surface a travailler.

8.4 Egalisation

Afin d’obtenir une surface lisse, réduisez la
profondeur de coupe.

9. Maintenance

Risque de blessure par les tranchants de la

lame réversible. Uniquement effectuer les
travaux d'entretien lorsque la téte de fraisage est
immobile ! Arréter la fraiseuse a bois et retirer la
fiche de la prise !

Porter un équipement de protection individuel,

des lunettes de protection, un casque anti-
bruit, des gants de travail et des chaussures de
sécurité lors des travaux et de toutes les opérations



de réglage, de changement d'outil ou de
maintenance.

9.1 Nettoyer les lames réversibles

De la peinture peut s'accrocher sous les tranchants
des lames réversibles. Dans ce cas, débarrasser
les tranchants des lames réversibles de la peinture
a l'aide d'un ciselet (8).

9.2 Tourner ou remplacer les lames
réversibles

Utiliser exclusivement des lames réversibles
Metabo.
Réf. : 6.31720 (4 pieces)
Réf. : 6.31660 (10 piéces)
Les tranchants émoussés des lames
réversibles augmentent le risque
d'accrochage ou d'éjection de la fraiseuse a bois
lors du travail. Retournez ou remplacez toujours les
lames réversibles émoussées a temps !

Nettoyer les vis Torx des lames réversibles a l'aide
d'un ciselet (8).

Plaques de coupe axiales réversibles :
Bloquer la téte de fraisage.

Déposer la fraiseuse a bois et lacher le bouton de
blocage.

Retirer la clé hexagonale (9-a) et la changer (9-b,
Torx).

Appuyer sur le bouton de blocage (2) jusqu'a la
butée et le maintenir enfoncé.

Plaques de coupe radiales réversibles :

Ouvrir le clapet de protection. Tourner la téte de
fraisage al'aide d'une clé universelle jusqu'a ce que
la place de coupe réversible soit accessible.

FRANCAIS fr

Dévisser les vis des lames réversibles (11) a l'aide
de la clé Torx (9-b). Retirer les lames réversibles
(11) al'aide du ciselet et nettoyer la surface d'appui
des lames réversibles.

Placer les lames réversibles (11) de maniere a ce
que les bords tranchants soient orientés dans le
sens de rotation.

Lorsque tous les tranchants sont émousseés,
remplacer les lames réversibles.

Toujours tourner ou remplacer les deux lames
réversibles !

m Remplacer les vis avec Torx endommageé !

Serrer les lames réversibles tournées ou
remplacées avec un couple de 5 Nm.

m Retirez la clé Torx !

9.3 Nettoyer la téte de fraisage et la surface
de la semelle

Si nécessaire, nettoyer la téte de fraisage avec des
produits adaptés pour le nettoyage de I'aluminium
(pH entre 4,5 et 8).

9.4 Nettoyer la tubulure d'aspiration

Lors du fraisage, des sciures peuvent s'accrocher
dans la tubulure d'aspiration (6) et la boucher.

Les sciures accrochées peuvent étre éliminées a
travers la fente de nettoyage (8) a I'aide du ciselet.

Si nécessaire, retirer la tubulure d'aspiration (6).
Pour cela, dévisser les vis cruciformes et tirer la
tubulure d'aspiration vers l'arriere. Nettoyer la
tubulure d'aspiration (6) et la semelle (10).

10. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !
En cas de détérioration du cordon d'alimentation de
cette machine, vous devez le faire remplacer par le
fabricant ou le service apres-vente, afin d'éviter
toute situation dangereuse.
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter

le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.
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12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Eliminez toutes les sciures de maniére conforme.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =puissance absorbée
P> =puissance débitée
ng =vitesse a vide

ny =vitesse en charge

m =poids

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
des accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

ap =valeur d'émission de vibrations (rabotage
de bois tendre)

Kh =incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa= incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit!
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze lakfrezen, geidentificeerd
door middel van type en serienummer *1), voldoen
aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2)
en normen *3). Technische documentatie bij *4) -
zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De lakfrees is geschikt voor een verspanende
bewerking van gelakte en ongelakte houten
oppervlakken.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door ondeskundig gebruik.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken omdat de
beitelkop de eigen netkabel kan raken. Door het
contact met een spanningvoerende geleider
kunnen ook metalen onderdelen van de machine
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als mogelijk gevolg.

Wacht totdat de beitelkop stilstaat voordat u de
machine wegzet. Een onbedekte beitelkop kan in
een oppervlak blijven haken, hetgeen tot verlies van
controle en ernstig letsel kan leiden.

Ter bescherming van de omkeerbare snijplaten, het
apparaat niet op harde ondergronden neerzetten.

Draag bij alle werkzaamheden, inclusief de instel-,
ombouw- en onderhoudswerkzaamheden, een
persoonlijke veiligheidsuitrusting, veiligheidsbril,
gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen en
stevig schoeisel!

Gevaar voor letsel door scherpe
kanten van de omkeerbare beitels.
Let op de roterende beitelkop! Houd
er rekening mee, dat de motor en
dus ook de beitelkop van uw lakfrees
na het uitschakelen nog even
doordraaien!

Voorkom onverhoeds starten: de machine altijd
uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Keer of vervang bot geworden omkeerbare beitels
tijdig: versleten kanten van de beitels verhogen het
gevaar voor terugslag, terwijl de kwaliteit van het
freeswerk verslechterd.

Keer of vervang bot geworden omkeerbare beitels
altijd paarsgewijs.

Bewerk geen werkstukoppervlakken, waarin nog
spijkers, schroeven of andere voorwerpen zitten!
Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spanvoorzieningen.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Openen van beschermkappen:

Let op: gevaar voor letsel door scherp e
A beitelkanten! Machine uitschakelen. De
beitelkop moet stilstaan!

A: beschermkap zoals afgebeeld openen en
B: helemaal naar boven klappen.

Beschermkappen:
bij het vlakfrezen van effen opperviakken moeten
alle beschermkappen gesloten zijn.

Bij het contourfrezen (bijv. van sponningen) alleen
de naar het werkstuk gekeerde beschermkap
openen.

Blijft het gereedschap klemmen of haken, dan

ontstaan er grote krachten. Houd de machine altijd 19
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met beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.

Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn: lood

(in loodhoudende verf), additieven voor de

behandeling van hout (chromaat,

houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten

(zoals eiken- of beukenstof).

Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de

gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de

stofbelasting worden blootgesteld.

Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam

terechtkomen.

Om de belasting met deze stoffen te verminderen:

zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en

draag geschikte beschermingsmiddelen, zoals bijv.
ademmaskers die in staat zijn om de microscopisch
kleine stofdeeltjes uit de lucht te filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,

toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in

acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin

de omgeving.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
Beschermkap
Vergrendelknop
Extra greep
Schuifschakelaar (0/1)
Handgreep
Afzuigaansluitstuk
Afzuigverbindingsstuk (o 35 mm)
Naald

Combisleutel

a zeskant

b Torx

10 Glijvoet

11 Omkeerbare beitels
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6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik
wordt genomen, of de op het typeplaatje

aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.
Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (3) is
aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven zoals weergegeven.

7. Gebruik

Werk met een afzuiginrichting om
een correct functioneren van de
machine te waarborgen.

A

De machine met beide handen aan de
handgrepen (3), (5) geleiden.

71

Inschakelen
De lakfrees optillen, zodat de beitelkop vrij is. De
schuifschakelaar (4) naar voren schuiven.

| ingeschakeld

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Uitschakelen

De lakfrees optillen, zodat de beitelkop vrij is. Op
het achterste uiteinde van de schuifschakelaar (4)
drukken. De schuifschakelaar springt terug.

0 uitgeschakeld

Wacht totdat de beitelkop stilstaat voordat u

de machine neerlegt. Een onbedekte
beitelkop kan in een oppervlak blijven haken,
hetgeen tot verlies van controle en ernstig letsel kan
leiden.

Lakfrees in- en uitschakelen

7.2 Beitelkop vastzetten

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van
de omkeerbare beitels. Vergrendel de
beitelkop alleen bij een stilstaande beitelkop! De
lakfrees uitschakelen en de stekker uit het

stopcontact trekken!



De lakfrees op de zijkant neerleggen.

De vergrendelknop (2) tot de aanslag indrukken en
ingedrukt houden.

Tegelijk de beitelkop met behulp van de
zeskantsleutel (9-a) draaien (willekeurige richting).
Net zo lang draaien tot de ingedrukte
vergrendelknop voelbaar vergrendeld en de
beitelkop correct is vastgezet.

7.3 Axiale freesdiepte instellen

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van

de omkeerbare beitels. Stel de axiale
freesdiepte alleen in bij een stilstaande beitelkop!
De lakfrees uitschakelen en de stekker uit het
stopcontact trekken!

De beitelkop vastzetten en de vergrendelknop
ingedrukt houden.

Stel de gewenste freesdiepte in door de stelschroef
met de zeskantsleutel (9-a) te verdraaien.
Mogelijke freesdiepte: 0 - 0,3 mm.

Begin altijd met een geringe freesdiepte en verhoog
deze stapsgewijs, tot u de optimale instelling voor
het te bewerken materiaal heeft bereikt.

m Laat de zeskantsleutel niet steken!

7.4 Afzuigverbindingsstuk aanbrengen,
verwijderen

Gebruik voor de stofafzuiging een afzuigapparaat
van Metabo.

Aanbrengen
Het afzuigverbindingsstuk (7) in het
afzuigaansluitstuk (6) schuiven tot het vergrendelt.

NEDERLANDS nl

Op het afzuigverbindingsstuk met een buisdiameter
van 35 mm kan alleen de gewenste afzuiginrichting
worden aangesloten.

Verwijderen

Lip indrukken en tegelijkertijd het
afzuigverbindingsstuk (7) uit het afzuigaansluitstuk
(6) trekken.

8. Handige tips

8.1 Geleiden van de lakfrees

Geleid de lakfrees altijd met beide handen indien
mogelijk naar achteren over het te bewerken
werkstukoppervlak. De geringe druk die u daarbij
op de lakfrees uitoefent om deze omlaag te houden
moet zich gelijkmatig op de glijvoet verdelen.

8.2 Plaatsen op de kant van een werkstuk

®

Zie afbeelding A: houd de lakfrees parallel aan het
werkstukoppervlak. Let er bij het aanlopen op dat
het steunvlak van de glijvoet zo groot mogelijk is
(10).

8.3 Werken

©
»

Zie afbeelding B: Geleid de lakfrees zo, dat de

glijvoet (10) steeds op het onbewerkte opperviak

ligt. Wanneer u zoals aangegeven te werk gaat, blijft
er een smalle diametersprong over.

Zie afbeelding C: Deze diametersprong verwijdertu
door de freesdiepte op 0 mm te zetten (zie
hoofdstuk 7.3) en de glijvoet (10) over het bewerkte
oppervlak te geleiden.

8.4 Gladmaken

Om het werkstukoppervlak glad te houden, de
freesdiepte verlagen.

9. Onderhoud

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van

de omkeerbare beitels. Voer het onderhoud
alleen bij een stilstaande beitelkop uit! De lakfrees
uitschakelen en de stekker uit het stopcontact
trekken!

Draag bij alle werkzaamheden, inclusief de

instel-, ombouw- en
onderhoudswerkzaamheden, een persoonlijke
veiligheidsuitrusting, veiligheidsbril,
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gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen en
stevig schoeisel!

9.1 Omkeerbare beitels reinigen

Lakresten kunnen onder de snijkanten van de
omkeerbare beitels achterblijven. In dat geval
moeten de snijkanten van de omkeerbare beitels
met de naald (8) worden schoongemaakt.

9.2 Omkeerbare beitels draaien c.q.
vervangen

Alleen originele omkeerbare beitels van
gebruiken.

Bestelnr.: 6.31720 (4 stuks)

Bestelnr.: 6.31660 (10 stuks)

Botte snijkanten van de omkeerbare beitels

verhogen het risico dat de lakfrees tijdens het
frezen blijft hangen of uitbreekt. Keer of vervang bot
geworden omkeerbare beitels daarom tijdig!

Torx van de schroeven van de omkeerbare beitels
evt. met de naald (8) schoonmaken.

Axiale omkeerbare beitelplaat:

Beitelkop vastzetten.

De lakfrees neerleggen en de vergrendelknop
loslaten.

De zeskantsleutel (9-a) lostrekken en omzetten (9-
b, torx).

De vergrendelknop (2) tot de aanslag indrukken en
ingedrukt houden.

Radiale omkeerbare beitelplaat:

Beschermkap openen. De beitelkop met de
combisleutel draaien tot de omkeerbare beitelplaat
toegankelijk is.

Schroeven van de omkeerbare beitels (11) met de
torxsleutel (9-b) uitdraaien. Omkeerbare beitels

(11) met de naald losmaken en het contactvlak van
de beitel schoonmaken.

De omkeerbare beitels (11) zo aanbrengen, dat de
scherpe freeskanten weer in de draairichting staan.

Als alle freeskanten bot zijn, moeten de
omkeerbare beitels worden vervangen.

Altijd beide omkeerbare beitels draaien c.q.
vervangen!

m Schroeven met beschadigde torx vervangen!

Gekeerde c.q. nieuwe omkeerbare beitels met
5 Nm vastschroeven.

m Laat de torxsleutel niet steken!

9.3 Beitelkop en glijvlak van de glijvoet
reinigen

De beitelkop zo nodig met middelen reinigen, die

geschikt zijn voor het reinigen van aluminium (pH-

waarde tussen 4,5 en 8).

9.4 Afzuigaansluitstuk reinigen

Bij het frezen kunnen spaanders in het
afzuigaansluitstuk (6) achterblijven en deze
verstoppen.

Vastzittende spaanders kunnen met de naald (8)
via de reinigingsgleuf in het afzuigaansluitstuk
losgemaakt en verwijderd worden.

Eventueel het afzuigaansluitstuk (6) verwijderen.
Daarvoor de kruiskopschroeven losdraaien en het
aansluitstuk naar achteren trekken. Het
afzuigaansluitstuk (6) en de glijvoet (10)
schoonmaken.

10. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruikersaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie voor het complete programma toebehoren
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Als de netaansluitleiding van deze machine
beschadigd wordt, moet hij door de fabrikant of zijn
klantendienst vervangen worden om gevaar te
vermijden.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.



12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Voer de spaanders volgens voorschrift af.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw
E elektrisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elekironische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

P4 =nominaal ingangsvermogen
Ps =afgegeven vermogen

ng =toerental bij onbelast draaien
nq =toerental onder belasting

m =gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

ap =trillingsemissiewaarde (zacht hout
schaven)

Kh =onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Koa, Kwa= onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

NEDERLANDS nl
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente fresa sverniciatrice, identificata dai
modelli e numeri di serie *1), &€ conforme a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

La fresa sverniciatrice € adatta per la lavorazione
con asportazione di truciolo delle superfici di legno
con o senza verniciatura.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
?er‘ico.lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Afferrare I'elettroutensile esclusivamente dalle
superfici di presa isolate, poiché la testa
portalama potrebbe venire a contatto con il
cavo di rete. Il contatto con un cavo sotto tensione
puod mettere sotto tensione anche i componenti
metallici dell'attrezzo e provocare cosi una scossa
elettrica.

Attendere l'arresto completo della testa
portalama prima di riporre I'apparecchio. Una
testa portalama scoperta puo restare impigliata alla
superficie, provocando la perdita di controllo e
conseguenti lesioni gravi.

Per proteggere gli inserti ribaltabili, non appoggiare
I'apparecchio su superfici dure.

Indossare abbigliamento di sicurezza, occhiali
protettivi, protezioni acustiche, guanti da lavoro e
calzature antinfortunistiche durante il lavoro e
durante le operazioni di regolazione, riattrezzaggio
0 manutenzione!

— y’ Pericolo di lesioni a causa dei

N taglienti affilati delle lame. Prestare
attenzione alla testa portalama
rotante! Nota bene: il motore e quindi
la testa portalama della fresa
sverniciatrice continua a girare
anche dopo lo spegnimento!

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre lamacchina quando la spina viene staccata
dalla presa oppure se si € verificata un'interruzione
di corrente.

Invertire o sostituire per tempo le lame quando
perdono il filo: i taglienti usurati aumentano il
pericolo di contraccolpo e riducono la qualita del
lavoro di fresatura.

Invertire o sostituire le lame usurate sempre in
coppia.

Non lavorare le superfici di pezzi contenenti chiodi,
viti o altri elementi estranei!

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Apertura dei coperchi di protezione:

Attenzione: pericolo di lesioni per
taglienti di lama affilati! Spegnere I'uten-

sile. La testa portalama deve essere
fermal!

A: Aprire il coperchio di protezione come indicato e
B: sollevarlo completamente.

Coperchi di protezione:

Durante la fresatura in piano di superfici piane, tutti
i coperchi di protezione devono essere chiusi.

Durante la fresatura periferica (p.e. sulle
scanalature), aprire solo il coperchio di protezione
rivolto verso il pezzo in lavorazione.

Nel caso in cui l'utensile impiegato si blocchi o
rimanga impigliato, si sviluppano grandi resistenze.



Afferrare sempre saldamente la macchina per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in

vernici contenenti piombo), additivi per il

trattamento del legno (cromato, conservanti per

legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o

faggio).

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da

parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle

vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:

garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di

lavoro e indossare un equipaggiamento di

protezione adeguato, come ad es. mascherine in

grado difiltrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,

al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.

disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi ed evitare che si

depositino nell'ambiente.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

Coperchio di protezione
Pulsante di arresto

Impugnatura supplementare
Interruttore a scorrimento (0/1)
Impugnatura

Attacco di aspirazione
Raccordo di aspirazione (g 35 mm)
Bulino

Chiave combinata

a esagonale

b torx

10 Piede di scorrimento

11 Lama
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la
frequenza e la tensione di alimentazione

ITALIANO

elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.
Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (3)! Avvitare
limpugnatura supplementare come rappresentato
in figura.

7. Utilizzo

Lavorare con un dispositivo di
aspirazione al fine di garantire il
perfetto funzionamento della
macchina.

-

Tenere la macchina con entrambe le mani,

afferrandola per le apposite impugnature (3),
(5).
7.1 Attivazione/disattivazione della fresa
sverniciatrice

Accensione

Sollevare la fresa sverniciatrice, in modo che la
testa portalama risulti libera. Spingere in avanti
l'interruttore a scorrimento (4).

I Acceso

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Spegnimento

Sollevare la fresa sverniciatrice, in modo che la
testa portalama risulti libera. Premere sull'estremita
posteriore dell'interruttore a scorrimento (4).
L'interruttore scatta all'indietro.

0 Spento

Attendere l'arresto completo della testa

portalama, prima di riporre la macchina. Una
testa portalama scoperta pud restare impigliata alla
superficie, provocando la perdita di controllo e
conseguenti lesioni gravi.

7.2 Arresto della testa portalama

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati

delle lame. Arrestare la testa portalama solo
qguando & completamente ferma! Spegnere la fresa
sverniciatrice e staccare la spina dalla presa!

it

25



it

26

ITALIANO

Mettere da parte la fresa sverniciatrice.

Premere il pulsante di arresto (2) fino alla battuta e
tenerlo premuto.

Nello stesso tempo, girare la testa portalama (in
una direzione a piacere) con l'ausilio della chiave
esagonale (9-a). Girare la testa portalama finché il
tasto di arresto premuto scatta in posizione e la
testa portalama si arresta.

7.3 Regolazione della profondita di taglio
assiale

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati

delle lame. Regolare la profondita di taglio
assiale solo quando la testa portalama e
completamente ferma! Spegnere la fresa
sverniciatrice e staccare la spina dalla presa!

Arrestare la testa portalama e tenere premuto il
tasto di arresto.

Agendo sulla vite di regolazione con la chiave
esagonale (9-a), regolare la profondita di taglio
desiderata.

Profondita di taglio possibili: 0-0,3 mm.

Iniziare con una profondita di taglio ridotta e
aumentarla gradualmente, fino ad ottenere il valore
ideale per il materiale in lavorazione.

m Non lasciare infilata la chiave esagonale!

7.4 Montaggio/smontaggio del raccordo di
aspirazione

Per I'aspirazione, utilizzare un aspiratore Metabo.

Applicazione
Infilare il raccordo di aspirazione (7) nell'attacco di
aspirazione (6) finché scatta in posizione.

Al raccordo di aspirazione con diametro da 35 mm
e ora possibile collegare il sistema di aspirazione
desiderato.

Rimozione

Inserire la linguetta e nello stesso tempo estrarre il
raccordo di aspirazione (7) dall'attacco di
aspirazione (6).

8. Suggerimenti pratici

8.1 Come operare con la fresa sverniciatrice

Muovere sempre la fresa sverniciatrice verso di sé
lungo la superficie del pezzo in lavorazione,
impugnandola possibilmente con entrambe le
mani. La lieve pressione che si esercita sulla fresa
per mantenerla a contatto con il pezzo, va distribuita
uniformemente sul piede di scorrimento.

8.2 Applicazione della fresa sul bordo del
pezzo in lavorazione

®

Vedere figura A: tenere la fresa sverniciatrice in
posizione parallela rispetto alla superficie del pezzo
in lavorazione. Fare in modo che la base
d’appoggio del piede di scorrimento (10) sia quanto
piu ampia possibile.

8.3 Lavorazione

©

Vedere figura B: muovere la fresa sverniciatrice in
modo che il piede di scorrimento (10) sia sempre a
contatto con la superficie non lavorata. Se si
procede come indicato, rimane un gradino sottile.

Vedere figura C: & possibile rimuovere il gradino

impostando la profondita di taglio su 0 mm (vedere
capitolo 7.3); successivamente muovere sempre il
piede di scorrimento (10) sulla superficie lavorata.

8.4 Finitura

Per ottenere una superficie del pezzo in lavorazione
ben levigata, si consiglia di ridurre la profondita di
taglio.

9. Manutenzione

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati

delle lame. Eseguire la manutenzione solo
quando la testa portalama é ferma! Spegnere la
fresa sverniciatrice e staccare la spina dalla presa!

Indossare abbigliamento di sicurezza, occhiali
protettivi, protezioni acustiche, guanti da



lavoro e calzature antinfortunistiche durante il
lavoro e durante le operazioni di regolazione,
riattrezzaggio o manutenzione!

9.1 Pulizia delle lame
Sotto i taglienti delle lame si pud accumulare della

vernice. In tal caso, pulire le lame con un bulino (8).

9.2 Inversione o sostituzione delle lame

Utilizzare esclusivamente lame originali
Metabo.
Codice ordinazione: 6.31720 (4 pezzi)
Codice ordinazione: 6.31660 (10 pezzi)

| taglienti portalama usurati aumentano il

pericolo che la fresa sverniciatrice si inceppi
durante la fresatura e causi delle scheggiature. Per
questo invertire o sostituire le lame usurate sempre
per tempo!

=

Pulire l'innesto torx delle viti delle lame con un
bulino (8).

Inserti assiali:

Arrestare la testa portalama.

Riporre la fresa sverniciatrice e rilasciare la testa
portalama.

Estrarre la chiave esagonale (9-a) e invertire (9-b,
torx).

Premere il pulsante di arresto (2) fino alla battuta e
tenerlo premuto.

Inserti radiali:

Aprire il coperchio di protezione. Girare la testa
portalama con la chiave combinata fino ad
accedere all'inserto.

Svitare le viti degli inserti (11) con la chiave a
bussola (9-b). Svitare le lame (11) con il bulino e
pulire la superficie di appoggio.

ITALIANO

Inserire le lame (11) in modo che i taglienti affilati
siano rivolti nel senso di rotazione.

Se tutti i taglienti sono usurati, sostituire le lame.
m Invertire o sostituire sempre entrambe le lame!

m Sostituire le viti con l'inserto torx danneggiato!

Avvitare saldamente le lame invertite 0 nuove con
5Nm.

m Non lasciare infilata la chiave a bussola!

9.3 Pulizia della testa portalama e della
superficie del piede di scorrimento

All'occorrenza, pulire la testa portalama con
detergenti adatti alla pulizia dell'alluminio (pH
compreso tra 4,5 e 8).

9.4 Pulizia degli attacchi di aspirazione

Durante la fresatura, i trucioli potrebbero intasare gli
attacchi di aspirazione (6).

E possibile rimuovere i trucioli con l'ausilio del
bulino (8) attraverso la fessura di pulizia praticata
nell'attacco di aspirazione.

Se necessario, rimuovere |'attacco di aspirazione
(6). Per questo, svitare le viti con testa a croce ed
estrarre l'attacco di aspirazione tirando all'indietro.
Pulire I'attacco di aspirazione (6) e il piede di
scorrimento (10).

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

In caso di danneggiamento del cavo di rete della
macchina, rivolgersi al produttore o al Servizio
clienti per la sostituzione, al fine di evitare pericoli.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Smaltire i trucioli secondo le norme.
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Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedere pagina 3.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche senza
preavviso.

P4 =assorbimento nominale

P> =potenza erogata

Ng =numero di giri a vuoto

nq =numero di giro sotto carico
m =peso

Valori di misura rilevati secondo EN 62841.
[O] Macchina di classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valor mplessiv lle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 62841:

ap, =valore emissioni vibrazioni (piallatura di
legno morbido)

Kn,p= incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpas Kwa= incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il

livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas fresas para pintura,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La fresa para pintura es apropiada para el
mecanizado con arranque de virutas de superficies
de madera barnizadas y sin barnizar.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacion sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta eléctrica inicamente en
las superficies aisladas de la empunadura,
puesto que el cabezal de las cuchillas puede
cortar el propio cable de alimentacion. El
contacto con un cable conductor de corriente
puede electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar una descarga eléctrica.

Espere a que el cabezal portacuchillas se
detenga antes de retirar la herramienta. El
cabezal portacuchillas desprotegido podria
engancharse con la superficie y producir una
pérdida del control, asi como lesiones graves.

ESPANOL es

Para proteger las plaquitas de corte no se debe
depositar el aparato sobre superficies duras.

Usar durante los trabajos a realizar asi como para
todo tipo de trabajos de configuracion,
reequipamiento 0 mantenimiento el equipamiento
de proteccion personal, gafas de proteccion,
proteccién del oido, guantes de trabajo y zapatos
cerrados.

— jy' Peligro de corte con la cuchilla

/ afilada reversible. {Tenga cuidado
f con el cabezal portacuchillas

giratorio! Tenga en cuenta que el
motor y el cabezal portacuchillas de
su fresa todavia ruedan por su
propia inercia.
Evite que la herramienta se ponga en
funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

Gire o sustituya la cuchilla reversible desafilada a
su debido tiempo: los filos desgastados de la
cuchilla incrementan el peligro de rebote y
disminuyen la calidad del fresado.

Gire o sustituya siempre la cuchilla reversible
desafilada por pares.

No mecanice ninguna superficie de la pieza en la
que existan clavos, tornillos u obstaculos similares.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion.
Las piezas de trabajo pequefias deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Apertura de las tapas de proteccion:

Atencion: Riesgo de lesiones debido a
filos de cuchilla afilados Desconectar la

maquina. jEl cabezal portacuchillas debe
estar parado!

A: Abrir la tapa de proteccion como se indica y
B: plegar totalmente hacia arriba.

Tapas de proteccion:
Para el fresado de superficies planas todas las
tapas de proteccion deben estar cerradas.
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Para el fresado de contorno (p.ej. en el plegado)
abrir solamente la tapa de proteccion orientada a la
pieza.

Si la herramienta de insercién se atasca o se
engancha, apareceran fuerzas elevadas. Sujete
siempre la herramienta por las empufiaduras
existentes con ambas manos, adopte una postura
segura y trabaje concentrado.

Reducir la exposicion al polvo:

Algunos polvos generados por el lijado,

aserrado, amolado o taladrado con
herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son: plomo
procedente de pinturas a base de plomo, silice
cristalina procedente de ladrillos y cemento, asi
como de otros productos de mamposteria, y
arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente.
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo.
Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir su exposicion a estas sustancias
quimicas: trabaje en un area bien ventilada y
trabaje con equipo de seguridad aprobado, como
por ejemplo las méascaras antipolvo que estan
disenadas especialmente para impedir mediante
filtracion el paso de particulas microscépicas.

Respete las directivas (p. €j. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Tapa de proteccion
Botdn de bloqueo
Empufadura adicional
Conmutador deslizante (0 /1)
Empufiadura
Tubo de aspiracion
Conector de aspiracion (g 35 mm)
Buril

ONO O~ WN

9 Llave combinada
a Hexagono
b Torx
10 Pie de deslizamiento
11 Cuchilla reversible

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empuiadura adicional

Utilice siempre una empufnadura adicional (3)
para trabajar. Atornillar fijamente la
empunadura adicional tal como se muestra.

7. Manejo

Trabaje siempre con un
dispositivo de aspiracién para
garantizar un inmejorable
funcionamiento de la maquina.

-

Sostenga la herramienta con ambas manos y
por las empufaduras (3), (5).

7.1 Conexion/Desconexion de la fresa para
pintura
Conexion

Levantar lafresa para que el cabezal portacuchillas
quede al descubierto. Desplazar el conmutador
deslizante (4) hacia delante.

I Conectado

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo deben sujetarse las
empunaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Desconexién

Levantar la fresa para que el cabezal portacuchillas
quede al descubierto. Presione sobre el extremo
posterior del conmutador deslizante (4). El
conmutador deslizante salta.

0 Desconectado

Espere a que el cabezal portacuchillas se

detenga antes de colocar la maquina. El
cabezal portacuchillas desprotegido podria
engancharse con la superficie y producir una
pérdida del control, asi como lesiones graves.

7.2 Bloquear el cabezal portacuchillas

Peligro de corte con la cuchilla afilada
reversible. Bloquear el cabezal estando éste



parado. jDesconectar la fresadora para pintura 'y
extraer el enchufe de la toma de corriente!

Depositar la fresadora lateralmente.

Presione el botdn de bloqueo (2) hasta el tope y
manténgalo presionado.

Girar al mismo tiempo el cabezal portacuchillas con
ayuda de la llave hexagonal (9-a) (cualquier
direccion). Girar hasta que el boton de bloqueo
pulsado encaje de forma perceptible y el cabezal
portacuchillas esté inmovilizado.

7.3 Ajuste de la profundidad de corte axial

Peligro de corte con la cuchilla afilada

reversible. Ajustar la profundidad de corte
axial solo con el cabezal portacuchillas parado.
iDesconectar la fresadora para pintura y extraer el
enchufe de la toma de corriente!

Inmovilizar el cabezal portacuchillas y mantener
pulsado el botén de bloqueo.

Ajustar la profundidad de corte deseada girando el
tornillo de ajuste con la llave hexagonal (9-a).

Posibles profundidades de corte: 0-0,3 mm.

Comience con la profundidad de corte menor para
incrementarla paso a paso hasta que haya
conseguido el ajuste Optimo para el material que se
va a procesar.

m iNo deje metida la llave hexagonal!

7.4 Montar / desmontar el conector de
aspiracion

Utilice un equipo de aspiracion Metabo para la

aspiracion de polvo.
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Montaje
Empujar el conector de aspiracion (7) hasta que
encaje en el tubo de aspiracion (6).

En el conector de aspiracién con el diametro de
tubo 35 mm se puede ahora conectar el dispositivo
de aspiracion deseado.

Desmontaje

Presionar la lengleta y, al mismo tiempo, extraer el
conector de aspiracion (7) del tubo de aspiracion
6).

8. Consejos y trucos

8.1 Guiar la fresadora para pintura

Guiar la fresadora para pintura sobre la superficie
de la pieza a trabajar sujetandola siempre con
ambas manos y en lo posible hacia adelante. La
baja presion que debe ejercer el usuario sobre la
fresadora para pintura para mantenerla presionada
a la superficie de trabajo debe ser distribuida
uniformemente sobre el pie de deslizamiento.

8.2 Apoyo en un canto de la pieza de trabajo

®

Véase figura A: mantener sujetada la fresadora
para pintura en posicién paralela a la superficie de
la pieza de trabajo. Al iniciar el trabajo, tener
cuidado de que la superficie de apoyo sea la mayor
posible (10).

8.3 Trabajos

»
Véase imagen B: Guiar la fresadora para pintura de
tal manera que el pie de deslizamiento (10) siempre
se encuentre sobre la superficie no tratada. Si

procede de la manera indicada sobrara un borde
delgado.

Véase imagen C: Retirar este borde fijando la
profundidad de corte en 0 mm (véase capitulo 7.3)
y guiar el pie de apoyo (10) siempre sobre la
superficie a tratar.

8.4 Alisar

Para obtener una superficie de acabado lisa,
reducir la profundidad de corte.

9. Mantenimiento

Peligro de corte con la cuchilla afilada
reversible. Mantenimiento con el cabezal
portacuchillas detenido jDesconectar la fresadora}3 ]
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para pintura y extraer el enchufe de la toma de
corriente!

Usar durante los trabajos a realizar asi como

para todo tipo de trabajos de configuracion,
reequipamiento o mantenimiento el equipamiento
de proteccion personal, gafas de proteccion,
proteccion del oido, guantes de trabajo y zapatos
cerrados.

9.1 Limpiar la cuchilla reversible

Bajo los filos de la cuchilla se puede incrustar p.ej.
barniz. En este caso se debera poner a descubierto
los filos de la cuchilla reversible con un buril (8).

9.2 Girar o reemplazar la cuchilla reversible

Utilizar sélo cuchillas reversibles originales de
Metabo.

N2 de pedido: 6.31720 (4 unidades)

N¢ de pedido: 6.31660 (10 unidades)

Los filos desafilados de la cuchilla

incrementan el riesgo de que la fresadora para
pintura se quede atascada durante el fresado y se
rompa. Gire o sustituya por tanto la cuchilla
reversible desafilada debidamente.

Limpiar el Torx de los tornillos de la cuchilla
reversible con el buril (8) si fuera necesario.
Plaquitas de corte axial:

Bloquear el cabezal portacuchillas.

Depositar la fresadora y mantener pulsado el boton
de bloqueo.

Extraer la llave hexagonal (9-a) y reconectar (9-b,
Torx).

Presione el botén de bloqueo (2) hasta el tope y
manténgalo presionado.

Plaquitas de corte radial:

Abrir la tapa de proteccion. Girar el cabezal
portacuchillas con la llave combinada hasta que la
plaquita de corte sea accesible.

Desenroscar los tornillos de la cuchilla reversible
(11) con la llave Torx (9-b). Soltar la cuchilla
reversible (11) con el buril y limpiar la superficie de
apoyo de la cuchilla reversible.

Colocar la cuchilla (11) de tal modo que los filos
cortantes se encuentren de nuevo en el sentido de
giro.

Si todos los filos estan desafilados, sustituir la
cuchilla reversible.

Girar o reemplazar ambas cuchillas
reversibles.

Reemplazar los tornillos con el Torx
estropeado.

Atornillar la cuchilla girada o nueva con 5 Nm.
m iNo deje metida la llave Torx!

9.3 Limpiar el cabezal portacuchillas y la
superficie deslizante del pie deslizante

Limpiar el cabezal, si es necesario, con productos
apropiados para la limpieza de aluminio (valor pH
entre 4,5y 8).

9.4 Limpiar el tubo de aspiracion

Durante el fresado se pueden incrustar virutas en el
tubo de aspiracion (6) y taponarlo.

Podra soltar y eliminar las virutas incrustadas a
través de la ranura de limpieza en el tubo de
aspiracion mediante el buril (8).

Desmontar el tubo de aspiracion (6) dado el caso.

Desenroscar para ello los tornillos de estrella y

sacar hacia abajo el tubo de aspiracién. Limpiar el

Eub;) de aspiracion (6) y el pie de deslizamiento
10).

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

Si resulta dafiado el cable de alimentacion de red
de esta maquina, debera ser sustituido por el fabri-
cante o su servicio de atencion al cliente para evitar
riesgos.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.



En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

Respete las normativas nacionales relativas a la
gestién ecoldgica de los residuos y al reciclaje de
herramientas, embalaje y accesorios usados.

Elimine las virutas acumuladas de manera
profesional.

Sélo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

domeéstica. Segun la directiva europea 2002/
96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y las correspondientes legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
modo respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

P4 =Consumo de potencia

Ps =Potencia suministrada

No =Numero de revoluciones en ralenti
ny =Revoluciones bajo carga

m =Peso

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Los datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor | de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado seguin EN 62841:

ap =Valor de emision de vibraciones (cepillar
la madera blanda)

Kh =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad
Artrabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

ESPANOL es
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
removedoras de tinta, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

A removedora de tinta é adequada para trabalhar
sem esfor¢co em superficies de madeira pintadas ou
por pintar.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgdo de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrucbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

Segure a ferramenta eléctrica apenas nas
superficies isoladas do punho, para evitar que
a cabeca da lamina atinja o proprio cabo de
alimentacéao. O contacto com um condutor de
corrente eléctrica pode também colocar as pegas
de metal da ferramenta sob tens&o e provocar um
choque eléctrico.

Aguarde até que a cabeca da lamina fique
imobilizada antes de pousar o aparelho. Uma
cabeca de Iamina livre pode encravar na superficie
e provocar a perda de controlo sobre a ferramenta,
bem como ferimentos graves.

Para a protecc¢ao das placas de corte reversiveis,
ndo pousar a ferramenta sobre superficies duras.

Utilize equipamento de proteccao pessoal, 6culos
de protecg¢ao, protecgéo auditiva, luvas de trabalho
e sapatos firmes durante os trabalhos, bem como
nos trabalhos de ajuste, de reequipamento ou de
manutencao!

— "y' Perigo de ferimentos devido as

N/ laminas afiadas das laminas

reversiveis. Esteja atento a cabecga
da lamina em rotagé@o! Tenha em
consideragdo que o motor e também
a cabeca da lamina da sua
removedora de tinta ainda
continuam a rodar depois de desligar!

Evite o arranque involuntario: desligue sempre a
maquina quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de interrupgao de energia eléctrica.

Rodar ou substituir atempadamente as laminas
reversiveis que ja ndo estéo afiadas: as laminas
desgastadas das laminas reversiveis aumentam o
risco de contragolpe e reduzem a qualidade de
fresagem.

Rodar ou substituir as laminas reversiveis que ja
ndo estdo afiadas sempre aos pares.

Na&o trabalhe em superficies de pecgas de trabalho
que contenham pregos, parafusos ou outros
obstaculos semelhantes.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagao.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Abrir tampas de proteccao:

Atencao: perigo de ferimentos devido a
A laminas afiadas! Desligar a maquina. A
cabeca da lamina deve estar imobili-

zadal!

A: abrir a tampa de protecgao conforme
representado na figura e

B: dobrar completamente para cima.

Tampas de proteccao:

Durante a fresagem plana de &reas lisas devera
manter todas as tampas de proteccgédo fechadas.

Durante a fresagem periférica (por ex. de dobras)
abrir apenas a tampa de proteccéo voltada para a
peca de trabalho.



Quando a ferramenta acoplavel encrava ou prende,
formam-se forcas elevadas. Segure a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicione-se de forma segura e concentre-se no
trabalho.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacc¢oes alérgicas,
doencas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias séao: chumbo (em

tintas a base de chumbo), aditivos para o

tratamento de madeira (cromo, agente de

preservagao de madeira), alguns tipos de madeira

(como po6 de carvalho ou faia).

O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as

pessoas que se encontram nas proximidades,

estéo sujeitos a sobrecarga.

Nao deixe que estas particulas entrem em contacto

€Om 0 Seu corpo.

Para reduzir a sobrecarga destas substancias:

Areje bem o local de trabalho e use equipamento de

proteccao adequado, como por ex. mascaras de

proteccao respiratéria que estejam em condigbes
de filtrar particulas microscépicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicoes

relativas a seguranca no trabalho, eliminagao)

validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacado e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de

formacao e evite deposi¢des nas imediacdes.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza as sobrecargas de pé:

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Tampa de protecgéao

Botéo retentor

Punho suplementar
Interruptor deslizante (0 /1)
Punho

Bocal de aspiragcéo

Peca de ligacao de aspiragéo (g 35 mm)
Buril

Chave combinada

a Sextavada

b Torx

10 Pé deslizante

11 Léaminas reversiveis

O©CoOoONOOOTA~WN =
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6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar
(3) montado! Aparafusar fixamente o punho
complementar conforme representado na figura.

7. Utilizacao

Trabalhe com um dispositivo de
aspiracao para garantir o
funcionamento perfeito da
magquina.

-

Guiar a maquina com ambas as maos nos
punhos (3), (5).

71

Ligar

Levantar a removedora de tinta de forma a que a
cabeca da lamina fique livre. Deslocar o interruptor
deslizante (4) para a frente.

| Ligada

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Desligar

Levantar a removedora de tinta de forma a que a
cabeca da lamina fique livre. Pressionar na
extremidade do interruptor deslizante (4). O
interruptor deslizante volta a posigao inicial.

0 Desligada

Aguarde até que a cabega da lamina fique

imobilizada antes de pousar a maquina. Uma
cabeca de lamina livre pode encravar na superficie
e provocar a perda de controlo sobre a ferramenta,
bem como ferimentos graves.

Ligar, desligar a removedora de tinta

7.2 Bloquear a cabeca da lamina

Perigo de ferimentos devido as laminas

afiadas das laminas reversiveis. O bloqueio
da cabega da lamina apenas pode ser realizado
com a cabeca da lamina parada! Desligar a
removedora de tinta e puxar a ficha da tomada de
rede!

pt

35



36

Pousar a removedora de tinta de lado.

Pressionar o botéo retentor (2) até ao batente e
manter pressionado.

Simultaneamente, rodar a cabec¢a da lamina com a
ajuda de uma chave sextavada (9-a) (em qualquer
direccdo). Rodar até sentir o botao retentor
pressionado encaixar e a cabega da lamina ficar
bloqueada.

7.3 Ajustar a profundidade de corte axial

Perigo de ferimentos devido as laminas

afiadas das laminas reversiveis. O ajuste da
profundidade de corte axial apenas pode ser
realizado com a cabec¢a da ldmina parada! Desligar
aremovedora de tinta e puxar a ficha datomada de
rede!

Bloquear a cabeca da lamina e manter o botao
retentor pressionado.

Rodar o parafuso de ajuste com a chave sextavada
(9-a) para ajustar a profundidade de corte
pretendida.

Profundidades de corte possiveis: 0-0,3 mm.
Comece com uma profundidade de corte reduzida
e va aumentando progressivamente, até conseguir
0 ajuste perfeito para o material a trabalhar.

m Nao deixe a chave sextavada encaixada!

7.4 Montar, desmontar a peca de ligacao de
aspiracao

Para a aspiragéo do p6 utilize um aspirador da

Metabo.

Montar

Inserir a peca de ligagcao de aspiragéo (7) até
encaixar no bocal de aspiracéo (6).

Podera agora ligar o dispositivo de aspiragédo
pretendido a peca de ligagé@o de aspiragdo com um
didmetro de tubo de 35 mm.

Retirar

Pressionar a lingueta para dentro e, em simultaneo,
retirar a pega de ligacéo de aspiracao (7) do bocal
de aspiracao (6).

8. Conselhos e truques

8.1 Guiar a removedora de tinta

Deve guiar a removedora de tinta sempre com
ambas as maos, e se possivel, para tras sobre a
superficie da peca a ser tratada. A presséo ligeira
que exerce sobre a removedora de tinta ao
pressiona-la para baixo, devera ser distribuida
uniformemente pelo pé deslizante.

8.2 Assentar numa aresta da peca a
trabalhar

®

Ver figura A: segurar a removedora de tinta de
forma paralela em relagéo a superficie da pega de
trabalho. Ao assentar na peca, deve tentar obter a
maior superficie de apoio possivel para o pé
deslizante (10).

8.3 Trabalhar

©

Ver figura B: guiar a removedora de tinta de forma a
que o pé deslizante (10) assente sempre sobre a
superficie nao tratada. Se proceder conforme
representado na figura, sobra apenas uma
pequena saliéncia.

Ver figura C: esta saliéncia pode agora ser
removida ajustando a profundidade de corte para 0
mm (ver capitulo 7.3) e guiando o pé deslizante (10)
sempre sobre a superficie a tratar.

8.4 Aplainar

Para obter uma superficie lisa na peca de trabalho,
reduzir a profundidade de corte.

9. Manutencao

Perigo de ferimentos devido as laminas
afiadas das laminas reversiveis. A
manutencao apenas pode ser realizada com a



cabeca da lamina parada! Desligar a removedora
de tinta e puxar a ficha da tomada de rede!

Utilize equipamento de proteccdo pessoal,

6culos de proteccgao, protecgéo auditiva,
luvas de trabalho e sapatos firmes durante os
trabalhos, bem como nos trabalhos de ajuste, de
reequipamento ou de manutencao!

9.1 Limpar as laminas reversiveis

Porbaixo das laminas das laminas reversiveis pode
acumular-se por ex. tinta. Nesse caso devera
limpar as laminas das laminas reversiveis com um
buril (8).

9.2 Rodar as laminas reversiveis ou
substituir

Utilizar exclusivamente laminas reversiveis
originais da Metabo.
Cédigo para encomenda: 6.31720 (4 unidades)
Cadigo para encomenda: 6.31660 (10 unidades)

As laminas que ja ndo estéo afiadas das

lAminas reversiveis aumentam o perigo da
removedora de tinta prender ou quebrar durante a
fresagem. Por este motivo, rode ou substitua as
laminas reversiveis que ja ndo estao afiadas
atempadamente!

Se necessario, limpar o Torx dos parafusos das
laminas reversiveis com um buril (8).

Placas de corte reversiveis axiais:

Bloquear a cabeca da lamina.

Pousar a removedora de tinta e soltar o botéo
retentor.

Retirar a chave sextavada (9-a) e mudar de posi¢éao
(9-b Torx).

Pressionar o botéo retentor (2) até ao batente e
manter pressionado.

PORTUGUES pt

Placas de corte reversiveis radiais:

Abrir a tampa de protecgéo. Rodar a cabecga da
lamina com uma chave combinada até a placa de
corte reversivel ficar acessivel.

Desaparafusar os parafusos das laminas
reversiveis (11) com a chave Torx (9-b). Soltar as
laminas reversiveis (11) com um buril e limpar a
superficie de apoio das laminas reversiveis.

Colocar a lamina reversivel (11) de forma a que as
laminas afiadas fiqguem novamente voltadas no
sentido de rotagao.

Quando todas as laminas deixam de estar afiadas
devera substituir as laminas reversiveis.

Rodar e substituir sempre ambas as laminas
reversiveis!

m Substituir os parafusos com Torx danificado!

Aparafusar fixamente as laminas reversiveis
rodadas ou novas com 5 Nm.

m Nao deixe a chave Torx encaixada!

9.3 Limpar a cabeca da lamina e a superficie
de deslizamento do pé deslizante

Caso necessario, limpar a cabeca da lamina com
detergentes adequados para a limpeza de aluminio
(valor do pH entre 4,5 e 8).

9.4 Limpar o bocal de aspiracao

Ao fresar podem acumular-se aparas no bocal de
aspiragéo (6) e entupi-lo.

Podera soltar e remover aparas acumuladas
através da ranhura de limpeza no bocal de
aspiragéo com a ajuda do buril (8).

Se necessario, remover o bocal de aspiracéo (6).
Para tal, desaparafusar os parafusos de fenda em
cruz e retirar o bocal de aspiragao puxando-o para
tras. Limpar o bocal de aspiracéo (6) e o pé
deslizante (10).

10. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados caracteristicos indicados
presentes neste manual de instrucoes.

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparacgdes do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Aquando for danificado o cabo de conexao a rede
desta ferramenta, ele devera ser substituido pelo
fabricante ou seu Servigo de Assisténcia ao
Cliente, para evitar quaisquer riscos.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com. 37
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Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
sicéo no site www.metabo.com.

12. Proteccao do ambiente

Respeite as normas nacionais sobre a eliminagéo
ecologica e sobre a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Elimine devidamente as aparas.

Apenas para paises da UE: N&o colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia nominal
Ps =Poténcia de saida
No =Rotac¢des em vazio
ny =Rotagbes sob carga
m =Peso

Valores medidos de acordo com a horma
EN 62841.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissodes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéao.
Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés

direcgoes) determinado de acordo com a
EN 62841:

an =Valor da emisséo de vibragdes (aplainar
madeira macia)
Kh =Inseguranca (vibragao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).

m Usar proteccées auditivas!
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Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att lackfrdsen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Lackfrasen ska anvandas till spanarbeten av
lackerade och olackerade traytor.

Anvéandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Lés alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hénvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen nér du
jobbar eftersom kutterbandet kan komma i
kontakt med den egna sladden. Kontakt med
strémférande ledning kan spanningsséatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Vénta tills kutterbandet har stannat innan du
lagger ifran dig verktyget. Ett frilagt kutterband
kan haka fast i ytan och fa dig att férlora kontrollen
Over verktyget samt orsaka allvarliga skador.

Vandskéaren maste skyddas och darfor far
maskinen inte férvaras pa hart underlag.

Anvénd alltid personlig skyddsutrustning som
skyddsglaségon, hérselskydd, arbetshandskar och
kraftiga skor nar du arbetar samt gér installningar,
omriggningar eller underhall!

SVENSKA sv

Risk for personskador pa grund av
vasst vandskar. Se upp for roterande
kutterband! Se till att motorn samt
kutterbandet pa lackfrasen bromsar
upp efter avstéangning!

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av strémbrytaren
nér du drar ut kontakten ur uttaget eller om
strémmen bryts.

Vandskar som blivit slda maste véndas pa resp.
bytas uti god tid: Om skaren pa vandskaret ar slitna
Okar risken for bakslag och kvaliteten pa frasningen
férsdmras.

Darfér maste man alltid se till att vanda pa resp. byta
ut vandskéar som blivit sléa i par.

Ytor pa arbetsstycken dar det finns spikar, skruvar
eller dylika hinder far inte bearbetas!

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Oppna skyddsluckor:

Obs! Risk for personskador pa grund av
A vass klippkniv! Stédng av maskinen.
Kutterband méaste ha stannat av!

/

A: Oppna skyddslucka enligt anvisning
B: fall upp spaken.

Skyddsluckor:
Vid planfrasning av jaAmna ytor maste alla luckor
vara stangda.

Vid perifer frasning (t.ex. pa falsar) far endast den
skyddslucka som vetter mot arbetsstycket 6ppnas.

Om verktyget klams eller hakar fast, s& uppstar
stora krafter. Hall darfor alltid maskinen i handtagen
med bada handerna, sta stadigt och koncentrera
dig pa arbetet.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: bly (i blyhaltig farg), tillsatser for
trabehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
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tratyper (som ek- eller bokdamm).

Risken beror pa hur lange anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras for
dessa @mnen.

Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.

Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Setill att arbetsplatsen har god ventilation och att du
béar lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask
som filtrerar mikroskopiska partiklar.

Foélj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.
Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 Skyddslucka
Lasvred
Stédhandtag
Skjutreglage (0/1)
Handtag
Utsugsanslutning
Utsugskoppling (2 35 mm)
Planstal
Kombinyckel
a Sexkant
b Torx
10 Glidfot
11 Véndskar
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6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer éverens
med natstrdmmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med

en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (3)!
Skruva i stédhandtaget enligt anvisning.

7. Anvéndning

Arbeta med en
utsugningsanordning fér att
sakerstélla maskinens felfria
funktion.

P

Hall maskinen med bada handerna pa
handtagen (3), (5).
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Start

Lyft lackfras, sa att kutterband ligger fritt. Skjut
skjutreglaget (4) framat.

I PA

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Stopp

Lyft lackfras, s& att kutterband ligger fritt. Tryck pa
bakanden av skjutreglaget (4). Skjutreglaget
hoppar tillbaka.

0 AV

Vénta tills kutterbandet har stannat innan du

lagger ifran dig verktyget. Ett frilagt kutterband
kan haka fast i ytan och fa dig att férlora kontrollen
Over verktyget samt orsaka allvarliga skador.

Starta och stoppa lackfrasen

7.2 Spaérra kutterband

Risk for personskador pa grund av vasst

vandskar. Kutterbandet far bara spérras nar
det har stannat! Stang av lackfras och dra ut
kontakten ur uttaget!

Lagg lackfrasen pa sidan.

Tryck ner lasvredet (2) tills det tar stopp och hall det
nedtryckt.

Vrid samtidigt at kutterbandet med hjalp av
sexkantsnyckeln (9-a) (i valfri riktning). Vrid tills det
nedtryckta lasvredet hakar i s& att det marks och
kutterbandet ar spérrat.

7.3 Stélla in det axiala kapdjupet

Risk for personskador pa grund av vasst

vandskar. Instéllningar av det axiala kapdjupet
far endast goras nar kutterbandet har stannat!
Stang av lackfras och dra ut kontakten ur uttaget!

Sparra kutterbandet samtidigt som lasvredet halls
intryckt.



Genom att vrida pa installningsskruven med
sexkantsnyckeln stélls (9-a) onskat kapdjup in.

Instaliningsbara kapdjup: 0-0,3 mm.

Bdrja med ett grunt kapdjup och éka sedan stegvis
tills du uppnatt optimal instéllning fér det material
som ska bearbetas.

m Se till att sexkantsnyckeln inte fastnar!

7.4 Sétta pa/ta av utsugskoppling

Anvand en utsugsutrustning fran Metabo till
utsugning.

Sétta pa

Skjut fram utsugskopplingen (7) tills den hakar i (6)
utsugsanslutningarna.

Nu kan man ansluta 6nskad utsugsanordning till
utsugskopplingen med en rérdiameter pa 35 mm.
Borttagning

Tryckin slits och dra samtidigt ut utsugskoppling (7)
ur utsugsanslutningarna (6) .

8. Rad och tips

8.1 Kora lackfrasen

Hall alltid i lackfrasen med bada handerna och
forsdk att kéra den baklanges éver arbetsstycket du
bearbetar. Se till att det lilla trycket férdelas jamnt
Over glidfoten nar du héaller ned lackfrasen.

8.2 Sitta an mot arbetsstyckskanten

®

Se bild A: hall lackfrasen parallellt mot ytan pa
arbetsstycket. Se till att glidfoten far storsta méjliga
anliggningsyta nér du kér an (10).

8.3 Jobba med maskinen

SVENSKA sv

Se bild B: Kér lackfrasen sa att glidfoten (10) alltid
ligger an mot den obearbetade ytan. Goér du som
bilden visar, s& blir det kvar en smal avsats.

Se bild C: Avsatsen tar du bort genom att stalla in
kapdjupet p4 0 mm (se kapitel 7.3) och sedan kéra
glidfoten (10) pa den redan bearbetade ytan.

8.4 Finbearbetning

Minska kapdjupet, sa far de en slat yta pa
arbetsstycket.

9. Underhall

Risk for personskador pa grund av vasst
vandskar. Underhall far bara utféras nar
kutterbandet har stannat! Stang av lackfras och dra

ut kontakten ur uttaget!

Anvand alltid personlig skyddsutrustning som

skyddsglaségon, hérselskydd,
arbetshandskar och kraftiga skor nér du arbetar
samt gor instéllningar, omriggningar eller underhall!

9.1 Rengéring av vandskar

Under vandskarets skar kan t.ex. lack fastna. | sa
fall ska vandskarets skar frilaggas med ett planstal

).

9.2 Véanda pa vandskaéret resp. byta ut det

Anvéand bara Metabos originalvdndskar.
Bestallningsnr: 6.31720 (4 st.)
Bestallningsnr: 6.31660 (10 st.)

Om skaren pa vandskaret inte ar tillrackligt

vassa Okar risken for att lackfréasen stannar
medan frasning pagar och gar sénder. Darfér maste
man se till att vanda pa resp. byta ut vandskar som
blivit sléa i god tid!

Eventuellt behdver torx till vandskarets skruvar
rengdras med (8) planstal.

Axiala vdndskarsbrickor:
Spaérra kutterband.
Lagg ifran dig lackfrasen och slapp upp lasvredet.

Dra ur sexkantsnyckeln (9-a) och stoppa tillbaka
den igen (9-b, torx).
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Tryck ner lasvredet (2) tills det tar stopp och hall det
nedtryckt.

Radiala vandskéarsbrickor:

Oppna skyddsluckan. Anvand kombinyckeln till att
vrida pa kutterbandet tills det gar att fa tag i
vandskarsbrickan.

Skruva ut skruvarna till kutterbandet (11) med
torxnyckeln (9-b). Lossa pa vandskaret (11) med
hjalp av planstalet och rengér vandskarets
anliggningsyta.

Installera vandskaret (11) sa att de vassa skaren

aterigen ar placerade i linje med rotationsriktningen.

Om alla skér &r sléa ska man byta ut vandskéaret.
m Vand pa resp. byt alltid ut bada vandskéaren!

m Skruvar med skadad torx maste bytas ut!

Skruva fast nya vandskar resp. sddana som vants
pa med 5 Nm.

m Se till att torxnyckeln inte fastnar!

9.3 Rengéring av kutterband och glidfotens
glidyta

Vid behov kan kutterband rengéras med medel som

lampar sig fér rengdring av aluminium (pH-varde

mellan 4,5 och 8).

9.4 Rengéring av utsugsanslutningar

Medan arbeten pa frasen utfors kan det handa att
span fastnar i utsugsanslutningarna (6) och att
dessa tapps igen.

Fastsittande span kan I6sgodras och avlagsnas via
rengoringsslitsen i utsugsanslutningarna med hjalp
av planstalet (8).

Eventuellt kan utsugsanslutningarna (6) tas bort. |
sa fall ska skarvslitsskruvarna vridas ur och
utsugsanslutningarna dras ut i bakatgaende
riktning. Rengdring av utsugsanslutningar (6) och
glidfot (10).

10. Tillbehér

Anvénd bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!
Blir sladden pa maskinen skadad, maste du lata till-
verkaren eller behérigt servicestélle byta den for att
undvika risk for fara.
Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hadmta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljdskydd

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Span maste bortskaffas pa ett fackmassigt satt.

Géller endast for EU-lander: Slang inte
E\/ uttjénta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3.
Forbehall for tekniska &ndringar.
P4 =markeffekt

P> =avgiven effekt

no =varvtal vid tomgang
ny =varvtal vid belastning
m =vikt

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Tekniska data ovan tar &ven hansyn till toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hégre eller lagre. Rékna dven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvéand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 62841:

ap, =Vibrationsemissionsvérde (hyvling av
mjukt tréd)

Kh =O0noggrannhet (vibrationer)

Typisk A-var llerniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =Ljudeffektniva

Koa, Kwa= Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).



SVENSKA sv
m Anvand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Yhdenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Namé
maalijyrsimet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), ovat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkien asiaankuuluvien
méaaréysten vaatimusten mukaisia. Tekniset
asiakirjat sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Maalijyrsin soveltuu maalattujen ja
maalaamattomien puupintojen lastuavaan
kéasittelyyn.

Maéraysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttéja yksin.

Yleisesti hyvaksyttyja onnettomuuksien
ehkéisymadrayksia ja oheisia turvallisuusohjeita on
noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkdtyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéassa
tallessa tulevaa kayttoa varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdesséa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pidéa sdhkotydkalusta kiinni vain sen
eristetyista kahvapinnoista, koska terépaa voi
koskettaa vahingossa sen omaa verkkojohtoa.
Séahkévirtaa johtavan johdon koskettaminen voi
tehda myds metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
séhkdiskun.

Odota, ettéd terapéaa on taysin pysahtynyt,
ennen kuin laitat laitteen sivuun. Pintaa vasten
vapaana oleva terdpéa voi tarttua pintaan ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen ja vakavia
loukkaantumisia.

Ala aseta laitetta kovalle alustalle
kaéantdterapalojen suojaamiseksi.

Kéyta henkildkohtaisia suojavarusteita,
suojalaseja, kuulosuojaimia, tydkasineita ja tukevia
jalkineita tydskentelyn ja kaikkien s&a&té-, muutos-
tai huoltotoiden yhteydessa!

Kéaantoteran teravat leikkuusarmat
aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Varo pyorivaa terapaata! Ota
huomioon, ettd maalijyrsimen
moottori ja sen my6ta terdpaé
pyorivét viela poiskytkemisen
jalkeen.

Esta tahaton kdynnistyminen: Kytke laite aina pois
paalta, jos vedat pistokkeen irti pistorasiasta tai jos
séhkoénsyoétdssa on katkoksia.

Teroita tai vaihda tylsistynyt kdantétera ajoissa:
Kéaantoteran kuluneet leikkuusarmat lisdavat
takaiskun varaa ja heikentavat jyrsintatulosta.
Teroita tai vaihda tylsistyneet terat aina pareittain.
Ala tydsta pintoja, joissa on nauloja, ruuveja tai
muita vastaavia esteité!

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja
varmistettu poisluiskahtamiselta, esim. puristimilla.
Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristé ne esim.
ruuvipenkkiin.

Suojalevyjen avaaminen:
Huomaa: Terévét leikkuusédrmat aiheut-
tavat loukkaantumisvaaran! Kytke kone
pois paélta. Terapaan pitaa olla pysahty-
neena!

A: Avaa suojalevy kuvan mukaisesti.
B: K&anna se aivan ylos.

Suojalevyt:
Kun tasaisia pintoja tasojyrsitdan, kaikkien
suojalevyjen pit4a olla suljettuna.

Kun jyrsitédan reunoja ja kulmia (esim. viisteet), avaa
vain tybkappaleen puoleinen suojalevy.

Jos ty6kalu puristuu tai tarttuu kiinni, siind ilmenee
suuria voimia. Pid4 laitteen kahvoista aina kiinni
molemmin k&sin, ota tukeva asento ja tydskentele
keskittyneesti.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Talla laitteella tydskenneltdessa muodostuvat

hiukkaset voivat sisalta aineita, jotka
aiheuttavat sy6pa4, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntyméavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Joitakin esimerkkeja téllaisista
aineista: Lyijy (lyijypitoinen maali), puuntyéstén
lisdaineet (kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut
puulajit (kuten tammen tai pyokin poly).



Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttgja tai
laheisyydessé olevat henkil6t ovat altistuneet
rasitukselle.

Al& anna hiukkasten paasta elimistéon.

Toimenpiteet ndille aineille altistumisen

véhentamiseksi: Huolehdi tyépaikan hyvéasta

tuuletuksesta ja kéyta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisten pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaéaraykset,
havitys).

Keraa muodostuvat hiukkaset paikan paikalla, ala

levita niitd ympéaristoon.

Kéytéa sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Kéayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tyépaikka hyvin ja pidéa puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa ne.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

1 Suojalevy:
Lukitusnappi
Lisédkahva
Tyontokytkin (0 /1)
Kahva
Imuistukka
Imuliitoskappale (g 35 mm)
Kaiverrin
Yhdistelmaavain
a kuusiokanta
b torx
10 Liukukenka
11 Kaantotera
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6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kaytté6nottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),

jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahvan kiinnitys

Tyoskentele vain silloin, kun lisdkahva (3) on
asennettuna! Ruuvaa lisékahva kiinni kuvan
mukaisesti.

SUOMI fi
7. Kayttd

Kéyta imulaitetta koneen
moitteettoman toiminnan
varmistamiseksi.

-

Pida laitetta ohjatessasi molemmin
kasin kahvoista (3), (5) kiinni.

7.1 Maalijyrsimen paélle-/poiskytkeminen

Paallekytkeminen
Nosta maalijyrsin siten, ett4 terdpéé on vapaana.
Tydnna tydntokytkin (4) eteen.
I paalle kytkettyna
Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,
vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteesta on aina pidettava kiinni kahvoista,
otettava tukeva asento ja tydskenneltdva
keskittyneesti.

Pois paalta kytkeminen
Nosta maalijyrsin siten, ett4 terdp&é on vapaana.
Paina tyontOkytkimen (4) takaosaa. Tydntokytkin
ponnahtaa takaisin.
0 pois paalta kytkettyna
Odota, etta terdpaa on taysin pysahtynyt,
ennen kuin laitat laitteen sivuun. Pintaa vasten
vapaana oleva terépad voi tarttua pintaan ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen ja vakavia
loukkaantumisia.

7.2 Terapaan lukitseminen

Kaantoteran teravat leikkuusarmat aiheuttavat

loukkaantumisvaaran. Lukitse terdpaa vain,
kun se on pysahtyneena! Kytke maalijyrsin pois
paalta ja veda verkkopistoke irti pistorasiasta!

Laske maalijyrsin kyljelleen.

Paina lukitusnappi (2) vasteeseen asti ja pida se
alaspainettuna.

Kierrd samanaikaisesti kuusiokoloavaimella (9-a)
(kumpaan suuntaan tahansa). Kierra niin paljon,
etta tunnet alaspainetun lukitusnapin lukittuvan,
jolloin terapaa lukittuu.
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7.3 Aksiaalisen jyrsintdsyvyyden séito

Kéantoteran teravét leikkuusarmét aiheuttavat

loukkaantumisvaaran. Saada aksiaalinen
jyrsintasyvyys vain, kun terdpaa on pysahtyneena!
Kytke maalijyrsin pois paélta ja veda verkkopistoke
irti pistorasiasta!

Lukitse terapaé ja pida lukitusnappi alaspainettuna.

S&ada haluamasi jyrsintédsyvyys kiertamalla
saatéruuvia kuusiokoloavaimella (9-a).

Mahdolliset jyrsintédsyvyydet: 0 - 0,3 mm.
Aloita pienell& jyrsintasyvyydella ja liséa sita
vaiheittain, kunnes syvyys on optimaalinen
tydstettavalle materiaalille.

Al4 jata kuusiokoloavainta kiinni
laitteeseen!

7.4 Imuliitoskappaleen kiinnittdminen ja

irrottaminen
Kéyta pblyn imemiseen Metabo-imulaitetta.
Kiinnittdminen
Tyonna imuliitoskappale (7) imuistukan lukitukseen
asti (6).
Imuliitoskappaleeseen, jonka putkihalkaisija on 35
mm, voit nyt liittd4 haluamasi imulaitteen.
Irrottaminen

Paina kieleketta ja veda samanaikaisesti
imuliitoskappale (7) ulos imuistukasta (6).

8. Vihjeita ja vinkkeja

8.1 Maalijyrsimen ohjaus

Ohjaa maalijyrsintéa aina molemmin késin mieluiten
taaksepain tydstettavan tydkappaleen pinnalla. Kun
painat maalijyrsinta pintaa vasten, pitaa kevyen
paineen kohdistua tasaisesti koko liukukenk&éan.

8.2 Jyrsinnan aloittaminen ty6kappaleen
reunasta

®

Katso kuva A: Pida maalijyrsint yhdensuuntaisesti
ty6kappaleen pintaan ndhden. Huolehdi jyrsinnan

aloituksen yhteydessa siit, etté liukukengalla on
mahdollisimman suuri kosketuspinta (10).

8.3 Tyodskentely

©

»
Katso kuva B: Ohjaa maalijyrsinta niin, etta
liukukenka (10) on aina tydstettavan pinnan paalla.
Kun menettelet kuvan mukaisesti, pintaan jaa
kapea harjanne.

Katso kuva C: Taman harjanteen saat poistettua
siten, etté asetat jyrsintdsyvyyden arvoksi 0 mm
(katso luku 7.3) ja ohjaat sitten liukukenkaa (10)
aina tydstetyn pinnan paalla.

8.4 Hienotydstd

Saat aikaan sileén pinnan pienentamalla
jyrsintésyvyytta.

9. Huolto

Kaantoteran terdvat leikkuusdrmaét aiheuttavat

loukkaantumisvaaran. Lukitse terdpaa ennen
kuin huollat laitetta! Kytke maalijyrsin pois paalté ja
veda verkkopistoke irti pistorasiastal

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita,

suojalaseja, kuulonsuojaimia, tydkasineita ja
tukevia jalkineita ty6skentelyn ja kaikkien saaté-,
muutos- tai huoltotdiden yhteydessa!

9.1 Ké&éantéteran puhdistaminen

Kaantoteran terasarmien alle voi esim. takertua
maalia. Puhdista tdssa tapauksessa kdantdteran
terdsarmat kaivertimella (8).

9.2 Kaantéterdn teroittaminen tai
vaihtaminen

Kaytéa vain alkuperaisia Metabo-teria.
Tilausnro: 6.31720 (4 kpl)
Tilausnro: 6.31660 (10 kpl)

Kéaantoteran tylsat terat lisdavéat vaaraa, etta

maalijyrsin juuttuu paikalleen jyrsittdessé ja
murtuu. Teroita tai vaihda tylsistyneet terat sen
vuoksi ajoissal




Puhdista kdantdteran ruuvien torx-kannat
tarvittaessa kaivertimella (8).

Aksiaaliset kddntoterdlevyt:
Lukitse terapaa.
Sijoita maalijyrsin kyljelleen ja vapauta lukitusnappi.

Veda kuusiokoloavain (9-a) irti ja sijoita se
paikalleen (9-b, torx).

Paina lukitusnappi (2) vasteeseen asti ja pida se
alaspainettuna.

Radiaaliset kdéntéterdlevyt:

Avaa suojalevy. K&anna terapaata
yhdistelmaavaimella niin paljon, etta paaset késiksi
k&antéteralaattaan.

Ruuvaa jyrsimen kaantéteran (11) ruuvit auki torx-
avaimella (9-b). Irrota kdéntéteré (11) kaivertimella
ja puhdista teran tukipinta.

Sijoita kaantotera (11) siten, etta teravat
leikkuusadrmat ovat kiertosuunnassa.

Kun kaikki leikkuusérmét ovat tylsistyneet, vaihda
k&antoétera.

m Teroita tai vaihda aina molemmat kaantéterat!

Vaihda torx-ruuvit, joiden kanta on
vahingoittunut.

Ruuvaa teroitettu tai uusi kdantéterd 5 Nm
kiristysmomentilla kiinni.

m Ala jata torx-avainta kiinni laitteeseen!

9.3 Terépaan ja liukukengéan puhdistaminen

Puhdista terdpaa tarvittaessa puhdistusaineille,
jotka soveltuvat alumiinin puhdistamiseen (pH-arvo
valilla 4,5 ja 8).

9.4 Imuistukan puhdistaminen

Jyrsittdessé imuistukkaan voi takertua lastuja (6) ja
tukkia sen.

Voit irrottaa ja poistaa takertuneet lastut imuistukan
puhdistusaukon kautta kaivertimen (8) avulla.

Irrota tarvittaessa imuistukka (6). Ruuvaa sitéa
varten ristikantaruuvit ulos ja veda imuistukka
taaksepain irti. Puhdista imuistukka (6) ja
liukukenka (10).

SUOMI

10. Lisatarvikkeet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos koneen verkkoliitdntajohto vaurioituu, anna
valmistajan tai valtuutetun asiakaspalvelun vaihtaa
se turvallisuussyisté uuteen.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan.

Osoitteet, katso www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ympéristoystavallista
havittamista ja kierratysté koskevia kansallisia
maarayksia.
Havita kertyvat lastut asianmukaisesti.
Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E\/ kotitalousjatteiden mukana! Kéytosta
poistettuja sdhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja
maakohtaisten lakien mukaisesti kaytdsta poistetut
saéhkotydkalut on kerattéava erikseen ja toimitettava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisotto

P> =antoteho

Ng =Kkierrosluku kuormittamattomana
ny =kuormitettu kierrosluku

m =paino

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot

N&mé arvot mahdollistavat sdhkdtydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemmaéan

fi
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kuormituksen jaksot. M&arita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjérjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

ah =varahtelyarvo (pehmean puun hionta)
Kh =epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu danitaso:

Loa =aanenpainetaso

Lwa  =&aénentehotaso

Kpa, Kwa=epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse lakkfresene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Lakkfresen er egnet for avskalling av lakkerte og
ulakkerte overflater av tre.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for a
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktayet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfare elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte gripeflatene pa
elektroverktoyet, da knivhodet kan treffe egen
nettkabel. Kontakt med spenningsferende ledning
kan sette metalldeler i maskinen under spenning og
fare til elektrisk stot.

Vent til knivhodet har stanset for du legger fra
deg maskinen. Et blottstilt knivhode kan sette seg
fast i overflaten og fere til at du mister kontrollen og
til alvorlige personskader.

Unnga & legge maskinen pa hardt underlag, sa
beskytter du vendeskjeerene.

Bruk personlig verneutstyr, vernebriller,
hgrselsvern, vernehansker og vernesko under
arbeid og ved alle innstillings-, monterings- eller
servicearbeider!

NORSK no

Fare for personskade pé grunn av
den skarpe knivens egg. Veer
oppmerksom pa det roterende
knivhodet! Veer obs pa at motoren,
og dermed knivhodet til lakkfresen,
fortsatt gar i en periode etter
utkopling!

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av kontakten
eller ved strembrudd.

Drei eller skift ut en stump vendekniv i rett tid: Slitte
egger pa vendekniven gker faren for tilbakeslag og
reduserer kvaliteten pa fresearbeidet.

Drei eller skift ut en stump vendekniv alltid parvis.

Du ma aldri bearbeide overflater som har spikre,
skruer eller lignende hindringer!

Emnet mé ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fastien
skrustikke.

i\pne beskyttelsesklaffer:

OBS: Fare for personskade pa grunn av
A den skarpe kniven! Sla av maskinen.
Knivhodet ma sta stille!

A: Apne beskyttelsesklaffen som vist og
B: klaff helt opp.

Beskyttelsesklaffer:
Ved fresing av jevne flater ma alle
beskyttelsesklaffer vaere lukket.

Ved konturfresing (f.eks. pa falser) apnes kun

beskyttelsesklaffen som vendes mot arbeidsemnet.

Hvis innsatsverktoyet klemmes eller henger seg
opp, utvikles det store krefter. Hold alltid maskinen
med begge hender i de to handtakene. Sta med
sikker balanse og arbeid konsentrert.

Redusert stovbelastning:
Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bok).
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
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belastningen.

Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.

For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg

for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet

vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for

mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med

materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.

arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle slike partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Beskyttelsesklaff
Laseknapp
Ekstra handtak
Skyvebryter (0/1)
Handtak
Avsugstuss
Forbindelsesstykke (@ 35 mm) for avsug
Stikkel
Kombinasjonsngkkel
a Sekskant
b Torx
10 Glidefot
11 Vendekniv

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer

overens med stromnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

O©CoONOOO~WN

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (3)!
Stettehandtaket skrus fast som vist.

7. Bruk

Bruker du avsuganordning, sikrer
du at maskinen fungerer som den
skal.

-

For maskinen med begge hender pa
handtakene (3), (5).

71

Start
Lakkfresen loftes, slik at knivhodet ligger fritt. Skyv
skyvebryteren forover (4).

I Innkoplet

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Sla av
Lakkfresen loftes, slik at knivhodet ligger fritt. Trykk
pa bakre del av skyvebryteren (4). Skyvebryter
hopper tilbake.
0 Utkoplet
Vent til knivhodet har stanset for du legger fra
deg maskinen. Et blottstilt knivhode kan sette

seg fastioverflaten og fore til at du mister kontrollen
og til alvorlige personskader.

Sla lakkfresen pa/av

7.2 Las knivhodet.

Fare for personskade pa grunn av den skarpe
knivens egg. Knivhodet ma kun lases nar det
stariro! Lakkfresen slas av og kontakten trekkes ut
av stikkontakten!

Legg lakkfresen pa siden.
Trykk laseknappen (2) helt inn og hold det inne.
Samtidig dreies knivhodet med hjelp av
sekskantngkkelen (9-a) (valgfri retning). Drei helt til
inntrykket laseknapp lases merkbart fast og
knivhodet er Iast.

7.3 Innstilling av aksial skjeeredybde

Fare for personskade pa grunn av den skarpe

knivens egg. Innstilling av aksial skjeeredybde
kun nér knivhodet star i ro! Lakkfresen slas av og
kontakten trekkes ut av stikkontakten!

Las knivhodet og hold hold l&seknappen inne.



Ved & dreie innstillingsskruen med
sekskantngkkelen (9-a) stilles ensket skjeeredybde
inn.

Mulige snittdybder: 0-0,3 mm.

Begynn med en lavere snittdybde og ok denne

trinnvis, helt til du har oppnadd optimal innstilling for
materialet som bearbeides.

m Ikke la sekskantngkkelen sta i!

7.4 Feste/ta av forbindelsesstykket for avsug
Bruk et Metabo-avsugapparat til fierning av stov.

Plassering

Forbindelsesstykket for avsug (7) skyves inn i
avsugstusset (6) til det lases fast.

Pa forbindelsesstykket for avsug med rgrdiameter
pa 35 mm kan na gnsket innretning for avsug
forbindes.

Demontering

Tungen trykkes inn og samtidig trekkes
forbindelsesstykket for avsug (7) utav avsugstusset

(6).
8. Tips og triks

8.1 Fore lakkfresen

Bruk begge hender til & fore lakkfresen baklengs
over emneflaten hvis mulig. Det lave trykket som
uteves pa lakkfresen for & holde den nede skal
fordeles jevnt pa glidefoten.

8.2 Plassering pa arbeidsstykkets kant

®

Se bilde A: Hold lakkfresen parallelt med
emneoverflaten. Veer oppmerksom pa at glidefoten
har starst mulig beereflate ved innkjering (10).

NORSK no
8.3 Arbeide
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»
Se bilde B: For lakkfresen slik at glidefoten (10)
alltid ligger pa den ubearbeidede overflaten. Hvis
du gar frem som beskrevet, vil det vaere en liten
avsats til overs.

Se bilde C: Denne avsatsen fijernes ved a stille
kuttdybden pa 0 mm (se kapittel 7.3) og deretter
fare glidefoten (10) over den bearbeidede
overflaten.

8.4 Sletting

For & oppna en glatt overflate pa arbeidsstykket,
skal snittdybden reduseres.

9. Vedlikehold

Fare for personskade pa grunn av den skarpe

knivens egg. Vedlikehold kun nar knivhodet
star i ro! Lakkfresen slas av og kontakten trekkes ut
av stikkontakten!

Bruk personlig verneutstyr, vernebriller,

hgrselsvern, vernehansker og vernesko under
arbeid og ved alle innstillings-, monterings- eller
servicearbeider!

9.1 Rengjore vendekniv

Under eggen til vendekniven kan det f.eks. lakk
sette seg fast. | dette tilfellet legges eggen til
vendekniven fri med stikkel (8).

9.2 Dreie eller skifte ut vendekniv

Bruk kun original Metabo vendekniv.
Best.-nr.: 6.31720 (4 stykk)
Best.-nr.: 6.31660 (10 stykk)

Stump egg pa vendekniven gker faren for at

lakkfresen henger fast under fresearbeidet og
knekker ut. Drei eller skift ut en stump vendekniv
derfor i rett til.

Torx til vendeknivens skruer rengjeres ev. med
stikkel (8).

Aksiale vendeeggplater:
Las knivhodet.
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Legg ned lakkfresen og slipp laseknappen.

Sekskantngkkel (9-a) trekkes ut og omplasseres (9-
b, torx).

Trykk laseknappen (2) helt inn og hold det inne.

Radiale vendeeggplater:

Apne beskyttelsesklaffen. Knivhode dreies med

kombinasjonsngkkel, helt til vendeeggplaten er

tilgjengelig.

Skru ut skruene til vendekniven (11) med torx-

nekkelen (9-b). Vendekniven (11) lasnes med

stikkel og beaereflaten til vendekniven rengjeres.

Vendekniven (11) settes inn slik at den skarpe

eggen star i dreieretning igjen.

Nar alle egger er stumpe, skiftes vendekniven ut.
Drei eller skift ut begge vendekniver alltid
samtidig!

m Skruer med skadet torx skiftes ut!

Dreide eller nye vendekniver skrus fast med 5 Nm.
m Ikke la torx-ngkkelen sta il

9.3 Rengjore knivhodet og glideflate til
glidefot

Knivhodet rengjeres ved behov med midler som er
egnet for rengjering av aluminium (pH-verdi mellom
4,5 og 8)-

9.4 Rengjore avsugstuss

Under fresearbeidet kan spon settes fast i
avsugstuss (6) og stoppe til disse.

Fastsittende spon kan lgsnes og fiernes med hjelp
av stikkelen (8) gjennom rengjeringsslissen i
avsugstussene.

Eventuelt tas avsugstuss (6) av. Ved dette dreies
kryssporskruene ut og avsugstussene trekkes ut
bakover. Avsugstuss (6) og glidefot (10) rengjeres.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbehgrsprogram.

11. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

Dersom nettkabelen pa denne maskinen blir
skadet, ma den byttes ut av produsenten eller
produsentens kundeservice, slik at man unngar
skaderisiko.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehor.
Spon som oppstar ma fiernes pa riktig mate.
Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-
direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljgvennlig gjenvinning.

13. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Med forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

P4 =Opptatt effekt

P> =Utgangeffekt

ng =Hastighet

ny =Belastningsturtall
m =Vekt

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og & sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 62841.

ap=svingningsemisjonsverdi (sliping av mykt tre)
Kn=usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
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Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
lakfraesere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Lakfreeseren er egnet til spantagende bearbejdning
af lakerede og ulakerede treeflader.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold el-veerktojet i de isolerede greb, da
knivhovedet kan komme i kontakt med el-
veerktojets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsferende og fare til
elektrisk stod.

Vent med at Iaegge maskinen til side, indtil
knivhovedet star stille. Et fritiggende knivhoved
kan seette sig fast i overfladen, hvilket kan fa en til at
miste kontrollen over maskinen og medfgre
alvorlige kveestelser.

Maskinen ma ikke lzegges pa harde underlag, da
det kan beskadige vendeskeersplatterne.

Brug personlige vaernemidler, sikkerhedsbriller,
herevaern, arbejdshandsker og solidt fodtaj under
arbejdet samt ved indstilling, ombygning eller
vedligeholdelse!

Pas pa, at du ikke skeerer dig pa
vendeknivenes skarpe skeer. Pas pa
det roterende knivhoved. Veer
opmeerksom pa, at motoren og
dermed knivhovedet pa lakfreeseren
har efterlgb, nér der slukkes for den!

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen, nar
stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar stremmen
afbrydes.

Sorg for at vende eller udskifte slove vendeknive
rettidigt: Slidte skaer pa vendeknivene gger risikoen
for tilbageslag og forringer kvaliteten af
fraesearbejdet.

Slove vendeknive skal altid vendes eller udskiftes
parvis.

Arbejd aldrig pa emneflader, hvor der sider sem,
skruer eller lignende!

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Fastger sma emner. Opspzend f.eks. emnerne i en
skruestik.

f\bning af sikkerhedsklapperne:
Pas pa de farlige knivskeer! Sluk for
A maskinen. Knivhovedet skal sta stille!

A: Abn sikkerhedsklappen som vist og
B: klap den helt opad.

Sikkerhedsklapper:
Alle sikkerhedsklapper skal veere lukket ved
planfraesning af jeevne flader.

Ved valsefreesning (f.eks. ved false) skal kun
sikkerhedsklappen, som vender ned mod emnet,
abnes.

Sidder veerktajet i klemme, opstar der hgje kreefter.
Hold altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, sorg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Reducering af stovbelastning:
Partikler, der opstar, nar man arbejder med
denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), tilseetningsstoffer



til treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af trae (som ege- og bagestov).
Risikoen aftheenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.

Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedreetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stevet op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Sikkerhedsklap
Laseknap
Ekstra greb
Skydekontakt (0/1)
Handtag
Udsugningsstuds
Udsugningsadapter (& 35 mm)
Stikkel
Universalnggle
a Sekskant
b Torx
10 Glidefod
11 Vendeknive
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6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)

med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (3)! Skru
det ekstra greb fast som vist.

DANSK da

7. Anvendelse

Arbejd med en
udsugningsanordning for at sikre
at maskinen fungerer fejlfrit.

-

Maskinen skal betjenes med begge haender i
grebene (3), (5).

7.1 Teend/sluk for lakfraeseren

Teend
Loft lakfraeseren, sa knivhovedet kan rotere frit.
Skub skydekontakten (4) frem.

| Teendt

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Sluk

Loft lakfraeseren, sa knivhovedet kan rotere frit.
Tryk pa den bagerste del af skydekontakten (4).
Skydekontakten springer tilbage.

0 Slukket

Vent med at leegge maskinen til side, indtil

knivhovedet star stille. Et fritiggende
knivhoved kan seette sig fast i overfladen, hvilket
kan fa en til at miste kontrollen over maskinen og
medfere alvorlige kvaestelser.

7.2 Lasning af knivhovedet

Pas pa, at du ikke skeerer dig pa

vendeknivenes skarpe skeer. Knivhovedet ma
kun lases, nar knivhovedet er helt standset! Sluk for
lakfraeseren og tag stikket ud af stikkontakten!

Leeg lakfraeseren pa siden.

Tryk laseknappen (2) ind til stop og hold den trykket
ind

Drej samtidig knivhovedet med sekskantngglen (9-
a) (retningen er ligegyldig). Drej, indtil den trykkede
laseknap gar maerkbart i indgreb og knivhovedet er
last.
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7.3 Indstilling af aksial spandybde

Pas pa, at du ikke skeerer dig pa

vendeknivenes skarpe skaer. Den aksiale
spandybde ma kun indstilles, nar knivhovedet er
helt standset! Sluk for lakfraeseren og tag stikket ud
af stikkontakten!

Las knivhovedet og hold laseknappen trykket ind.

Indstil den enskede spandybde ved at dreje pa
stilleskruen med sekskantngglen (9-a).

Mulig spandybde: 0-0,3 mm.

Begynd med en lille spandybde og @g spandybden
trinvist, indtil du har fundet den optimale indstilling
for det materiale, du ensker at bearbejde.

m Husk at fjerne sekskantnoglen igen!

7.4 Montering/afmontering af
udsugningsadapter

Anvend et stovsugeaggregat fra Metabo til

stgvudsugning.

Montering

Skub udsugningsadapteren (7) ind i

udsugningsstudsen (6), indtil den gar i indgreb.

Nu kan der seettes et stovsugeaggregat pa
udsugningsadapteren med en rardiameter pa 35
mm.

Afmontering

Tryk tungestykket ind og traek samtidig
udsugningsadapteren (7) ud af udsugningsstudsen
(6).

8. Tips og tricks

8.1 Foring af lakfreeseren

For altid lakfreeseren hen over arbejdsemnet med
begge haender, helst i bagudgaende retning. Det
lave tryk, der udgves ved at holde lakfreeseren
nede, skal veere jeevnt fordelt over hele glidefoden.

8.2 Bearbejdning af en emnekant

Se fig. A: Hold lakfreeseren parallelt med
arbejdsemnets overflade. Serg for, at glidefoden
ligger pa et sa stort omrade af overfladen som
muligt, nar lakfreeseren startes (10).

8.3 Arbejde

©
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Se fig. B: Fer lakfraeseren s&dan, at glidefoden (10)
altid ligger pa den ubearbejdede overflade. Hvis du
felger den viste fremgangsmade, efterlades der et
smalt band.

Se fig. C: Fjern dette band ved at indstille
spandybden til 0 mm (se kapitel 7.3), og fer nu
glidefoden (10) hen over den bearbejdede
overflade.

8.4 Sletbearbejdning

For at opna en glat emneoverflade, skal
spandybden reduceres.

9. Vedligeholdelse

Pas p4, at du ikke skeerer dig pa

vendeknivenes skarpe skaer. Der ma kun
foretages service pa lakfraeseren, nar knivhovedet
er helt standset! Sluk for lakfraeseren og tag stikket
ud af stikkontakten!

Brug personlige vaernemidler,

sikkerhedsbriller, hgrevaern, arbejdshandsker
og solidt fodtej under arbejdet samt ved indstilling,
ombygning eller vedligeholdelse!

9.1 Rengoring af vendeknivene

Under skeerene pa vendeknivene kan der fx szette
sig maling fast. | dette tilfeelde fijernes malingen fra
vendeknivenes skaer med den medfalgende stikkel
(8).

9.2 Drejning/udskiftning af vendeknivene

Brug kun originale Metabo-vendeknive.
Bestill.nr.: 6.31720 (4 stk.)
Bestill.nr.: 6.31660 (10 stk.)

Hvis skaerene pa vendeknivene er slove, ages

risikoen for, at lakfraeseren under
freesearbejdet seetter sig fast og kommer ud af
kontrol. Derfor skal slgve vendeknive altid vendes
eller udskiftes rettidigt!



Om nadvendigt skal torx-keerven pa skruerne til

vendeknivene renggres med den medfglgende
stikkel (8).

Aksiale vendeskaersplatter:
Las knivhovedet.
Leeg lakfreeseren ned og slip laseknappen.

Traek sekskantngglen (9-a) ud og vend den om (9-
b, torx).

Tryk laseknappen (2) ind til stop og hold den trykket
ind.

Radiale vendeskeersplatter:

Abn sikkerhedsklappen. Drej knivhovedet med
universalngglen, indtil vendeskeersplatten er
tilgeengelig.

Skru skruerne til vendeknivene (11) ud med torx-
naglen (9-b). Vendeknivene (11) lasnes med stiklen
og vendeknivenes kontaktflade rengeres.

Seet vendeknivene (11) i séledes, at der igen er
skarpe skeer i rotationsretningen.

Hvis alle skeer er slove, skal vendeknivene
udskiftes.

Sorg altid for at vende eller udskifte begge
vendeknive samtidig!

Skruer med beskadiget torx-keerv skal
udskiftes!

Skru de vendte eller nye vendeknive fast med
5Nm.

m Husk at fierne torx-naglen igen!
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9.3 Renggring af knivhovedet og glidefodens
glideflade

Knivhovedet rengeres om ngdvendigt med midler,
der er egnet til rengering af aluminium (pH-veerdi
mellem 4,5 og 8).

9.4 Rengoring af udsugningsstudsen

Under fraesearbejdet kan der seette sig spaner fast i
udsugningsstudsen (6) og tilstoppe denne.

Spanerne kan lgsnes og fiernes gennem
rengeringsspalten i udsugningsstudsen ved hjeelp
af stiklen (8).

Om ngdvendigt kan udsugningsstudsen (6) tages
af. Skru krydskaervskruerne ud og traek
udsugningsstudsen bagud og af. Renger
udsugningsstudsen (6) og glidefoden (10).

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun
foretages af faguddannede elektrikere!

Hvis maskinledningen bliver beskadiget, skal den
udskiftes af producenten eller dennes kundeservice
for at undga risici.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nér De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.
Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehar.

Spaner, der opstar under arbejdet, skal bortskaffes
pa en miljgmaessig forsvarlig made.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.

AEndringer som felge af tekniske eendringer
forbeholdes.

P4 =nominel optagen effekt
Py =afgiven effekt
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Ng =tomgangshastighed
ny =hastighed ved belastning
m =veegt

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

an =vibrationsemission (hevling af bladt tree)
Kh =usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug horeveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze frezarki do lakieru oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka do lakieru przeznaczona jest do obrébki
wiorowej lakierowanych i nielakierowanych
powierzchni drewnianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdinie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekScie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac¢ wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

Urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za
izolowane uchwyty, poniewaz gtowica frezowa
moze natrafi¢ na wtasny przewéd zasilajacy.
Zetknigcie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystapienie napiecia rowniez na
metalowych czesciach urzadzenia i doprowadzié
do porazenia elektrycznego.

Przed odtozeniem urzadzenia odczekaé, az wat
nozowy zatrzyma sig. Odstonigty wat nozowy
moze zaczepic o powierzchnig i doprowadzi¢ do
utraty kontroli, jak rowniez do ciezkich obrazen.

W celu ochrony przestawnych ptytek
wieloostrzowych nie nalezy odktadaé urzadzenia
na twardych podtozach.

Podczas pracy oraz wszystkich czynnosci

regulacyjnych, zbrojeniowych lub konserwacyjnych
stosowac osobiste wyposazenie ochronne, okulary
ochronne, ochraniacze stuchu, rekawice robocze i
stabilne obuwie!

— \]V' Niebezpieczenstwo zranienia

ostrymi nozami. Uwazac¢ na wirujgcy
wat nozowy! Pamietacé, ze silnik, a
tym samym wat nozowy, obraca si¢
jeszcze po wytgczeniu!

Unikaé¢ niezamierzonego uruchomienia: zawsze
wytgczac urzadzenie po wyciggnieciu wtyczki z
gniazda wtykowego lub w przypadku przerwy w
doptywie pradu.

Stepione noze odwracaé ew. wymienia¢ we
wiasciwym czasie: zuzyte ostrza nozy zwigkszajg
niebezpieczenstwo odbicia narzedzia i zmniejszaja
jakos¢ frezowania.

Stepione noze odwracac albo wymienia¢ zawsze
parami.

Nie obrabia¢ powierzchni detali, w ktérych znajduja
sie gwozdzie, wkrety lub inne podobne przeszkody!

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy

odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Otwieranie klap ochronnych:
Uwaga: Niebezpieczenstwo zranienia
A ostrymi nozami! Wytgczy¢ urzadzenie.
Wat nozowy musi sig zatrzymag!

A: Otworzy¢ klapg ochronng zgodnie z rysunkiem i
B: odchyli¢ jg catkowicie do gory.
Klapy ochronne:

Podczas frezowania czotowego ptaszczyzn
wszystkie klapy ochronne musza byé zamkniete.

Podczas frezowania obwodowego (np. przylg)
otwieraé tylko klape po stronie detalu.
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W przypadku zakleszczenia narzedzia wystepuja
duze sity. Urzgdzenie nalezy zawsze trzymac
oburgcz za przewidziane do tego uchwyty, przyjac
bezpieczng postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodczg. Wsrod tych substancji mozna
wymienic otow (farby zawierajgce otdéw), domieszki
stosowane podczas obroébki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektdre gatunki
drewna (pyt z obrébki debu lub buka).

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas

uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda

narazone na dziatanie pytu.

Wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostania sie

czgsteczek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony

wymienionych substancji zapewni¢ dobra

wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowa¢ mikroskopijnie mate
czgsteczki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrobki

i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy

BHP, sposdb utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac¢ odktadaniu sie ichw

otoczeniu.

Stosowac odpowiednig instalacje wyciggowg do

odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- uzywac systeméw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciagowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

- odziez ochronng odkurzac lub pra¢; nie
przedmuchiwagé, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Klapa ochronna
Przycisk blokujgcy
Uchwyt dodatkowy
Wytacznik suwakowy (0/1)
Uchwyt
Kréciec odsysajacy
tacznik odsysajacy (o 35 mm)
Kolec
Klucz kombinowany
a szesciokatny
b torksowy
10 Stopa
11 N6z odwracany
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosé sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowopragdowy z maks. pragdem
wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac¢ wytacznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (3)!
Zamocowac¢ uchwyt dodatkowy zgodnie z
rysunkiem.

7. Uzytkowanie

Aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie urzadzenia, pracowac z
urzadzeniem odsysajacym.

-

Urzadzenie zawsze prowadzi¢ trzymajac je
obiema rekami za uchwyty (3), (5).

7.1 Wiaczanie i wytgczanie frezarki

Wiaczanie
Podniesc frezarke tak, zeby wat nozowy byt wolny.
Przesunaé wytgcznik suwakowy (4) do przodu.

| Frezarka wtgczona

Przy wtgczeniu na ciggty tryb pracy

urzgdzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymaé obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyjac bezpieczna pozycje
i pracowaé w skupieniu.

Wytaczanie

Podniesc frezarke tak, zeby wat nozowy byt wolny.
Nacisna¢ na tylny koniec wytgcznika suwakowego
(4). Wytacznik przestawi sie do pierwotnej pozyciji.
0 Frezarka wytgczona

Przed odtozeniem urzadzenia odczekaé, az

wat nozowy zatrzyma sig. Odstonigty wat
nozowy moze zaczepic o powierzchnig i
doprowadzi¢ do utraty kontroli, jak réwniez do
ciezkich obrazen.

7.2 Blokowanie watu nozowego

Niebezpieczenstwo zranienia ostrymi nozami.

Wat nozowy blokowac tylko po jego
catkowitym zatrzymaniu! Wytgczyc¢ frezarke i
wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda!



Urzgdzenie odktadaé na boku.
Wecisng¢ przycisk blokujacy (2) do oporu i
przytrzymac.

Jednoczesnie obraca¢ wat nozowy kluczem
szesciokgtnym (9-a) (w dowolnym kierunku).
Obraca¢ wat nozowy dotad, az wcisniety przycisk
odczuwalnie sig zatrzasnie, a wat zablokuje sie.

7.3 Ustawianie gtebokosci skrawania w
kierunku osiowym

Niebezpieczenstwo zranienia ostrymi nozami.
Gtebokos$¢ skrawania ustawiac tylko po
catkowitym zatrzymaniu watu nozowego! Wytaczy¢
frezarke i wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda!

Zablokowac wat nozowy i trzymac wcisniety
przycisk blokujgcy.

Obracajgc srube regulacyjng kluczem
szes$ciokgtnym (9-a) ustawi¢ zadana gtebokosé
skrawania.

Mozliwe gtebokosci: 0-0,3 mm.

Obrobke rozpoczynacé z niewielkg gtebokoscig
skrawania, zwigkszajac jg stopniowo az do
uzyskania ustawienia optymalnego dla
obrabianego materiatu.

m Nie pozostawiaé¢ wtozonego klucza!

7.4 Zaktadanie i zdejmowanie tgcznika
odsysajgcego

Do odsysania pytu uzywac urzadzenia

odsysajgcego prod. Metabo.

Zaktadanie
Wsuna¢ tacznik odsysajacy (7) do krécca
ssawnego (6) az do zatrzasniecia sie.
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Do tgcznika o Srednicy rury 35 mm mozna teraz
podtaczy¢ zagdane urzadzenie odsysajgce.

Zdejmowanie
Wocisna¢ jezyczek i jednoczesnie wyciggnaé
tacznik (7) z krééca ssawnego (6).

8. Pozyteczne wskazowki

8.1 Prowadzenie frezarki do lakieru

Frezarke nalezy prowadzi¢ zawsze oburgcz
mozliwie do przodu na powierzchni przedmiotu
poddawanego obrébce. Niewielki nacisk,
wywierany na frezarke podczas pracy w celu jej
przytrzymania, powinien by¢ réwnomiernie
roztozony na catej stopce.

8.2 Przyktadanie do krawedzi obrabianego
przedmiotu

®

Patrz rys. A: trzymac frezarke rownolegle do
powierzchni obrabianego przedmiotu. Zwracac
uwage podczas dosuwania, aby stopka slizgowa
przylegata mozliwie duzg powierzchnig (10).

8.3 Prace

©
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Patrz rys. B: prowadzi¢ frezarke tak, by stopka

slizgowa (10) zawsze przylegata do nieobrobionej

powierzchni. Postepujac w podany sposéb
pozostanie waski odstep.

Patrz rys. C: odstep ten mozna teraz usung¢
ustawiajac gtebokosc¢ skrawania na 0 mm (patrz
punkt 7.3) i prowadzac teraz stopke (10) przez caty
czas po obrobionej powierzchni.

8.4 Obrobka wykanczajagca

W celu uzyskania gtadkiej powierzchni
obrabianego przedmiotu nalezy zmniejszy¢
gtebokosc¢ skrawania.

9. Konserwacja

Niebezpieczernstwo zranienia ostrymi nozami.
Konserwacje wykonywac tylko przy
catkowicie zatrzymanym wale nozowym! Wytaczyé
frezarke i wyciggnac wtyczke sieciowg z gniazdal
Podczas pracy oraz wszystkich czynnosci
regulacyjnych, zbrojeniowych lub
konserwacyjnych stosowa¢ osobiste wyposazenie
ochronne, okulary ochronne, ochraniacze stuchu,

rekawice robocze i stabilne obuwie!
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9.1 Czyszczenie nozy

Pod ostrzami nozy moze sie nagromadzi¢ np.
lakier. W takim przypadku ostrza nozy nalezy
oczysci¢ kolcem (8).

9.2 Odwracanie albo wymiana nozy

Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nr kat.: 6.31720 (4 szt.)

Nr kat.: 6.31660 (10 szt.)

Stepione ostrza nozy zwigkszajg

niebezpieczenstwo zakleszczenia i ztamania
nozy frezarki. Dlatego stepione noze nalezy w pore
odwraca¢ albo wymieniac.

W razie potrzeby oczysci¢ gniazdo torksowe wkreta
kolcem (8).

Osiowe ptytki skrawajace obracane:
Zablokowac wat nozowy.
Odtozy¢ frezarke i zwolni¢ przycisk blokujacy.

Wyja¢ klucz szesciokatny (9-a) i osadzi¢ go druga
strong (9-b, torks).

P

Wecisna¢ przycisk blokujacy (2) do oporu i
przytrzymad.

Promieniowe ptytki skrawajgce obracane:
Otworzyc¢ klapg ochronng. Obréci¢ wat nozowy
kluczem kombinowanym az do uzyskania dostepu
do ptytki.

Wykreci¢ wkrety nozy odwracanych (11) kluczem
torksowym (9-b). Uwolni¢ noze (11) kolcem i
oczyscic przylgi nozy.

Osadzi¢ noze (11) w taki sposob, aby ostre ostrze
ustawi¢ w kierunku obrotéw.

W przypadku stepienia wszystkich ostrzy wymienic¢
noze.

m Noze obracaé albo wymienia¢ zawsze parami!

Wkrety z uszkodzonymi gniazdami
torksowymi wymienic na nowe!

Przykreci¢ obrécone albo wymienione noze
momentem 5 Nm.

Nie pozostawia¢ wtozonego klucza
torksowego!

9.3 Czyszczenie watka nozowego i
powierzchni slizgowej stopki

W razie potrzeby wat nozowy czysci¢ srodkami do

czyszczenia aluminium (pH od 4,5 do 8).

9.4 Czyszczenie krééca ssawnego

Podczas pracy w kré¢cu ssawnym (6) moga sie
nagromadzi¢ wiéry, co spowoduje jego
niedroznosc.

Tkwigce w kré¢cu widry mozna uwolnié i usungé
przez szczeling w kréécu, za pomoca kolca (8).
W razie potrzeby zdja¢ kréciec (6). W tym celu
wykrecic wkrety z gniazdem krzyzowym i
wyciagna¢ krociec do tytu. Oczyscic¢ krociec (6) i
stopke (10).

10. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktére spetniajg
wymagania | parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowca!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego
tego urzgdzenia, musi on zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego serwis, w celu uniknigcia
zagrozen.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Powstajgce podczas frezowania wiory utylizowac
zgodnie z przepisami.
Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E\/ wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym zuzyte



elektronarzedzia musza by¢ zbierane osobno i
poddawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami 0 ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

P4 =znamionowy pobor mocy

Ps =moc oddawana

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
nq =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
m =masa

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o0 EN 62841.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny
Wyszczegolnione dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obciazenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech

kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 62841:

an =warto$¢ emisji drgan (podczas
frezowania drewna miekkiego)

Kp= nieoznaczonos$c¢ (wibracja)

Typow ziomy hatasu w ocenie akustycznej:

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé

wartos$c 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdTUTIO 0N YWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cupudpPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autég ol Pppeleg
adaipeong Badng, ou avayvwpidovral HEow
TUTTOU KalL aplBpoL oelpdg *1), avtarokpivovtal oe
OAEG TIG OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TwV TIPOTUTIWYV *3). TexVika eyypada oto *4) -
BAEme oeAida 3.

2. Xpnon cupdpwva e ToV
GKOTIO TIPOOPLGHOU

H ¢pela adaipeong Badnq sivat KaTaMn}\n ya
mv aqmlpscn Baodngq kat Bepvikiov arnéd EUALvEG
eMIPAVELES.

Ia ¢nuLEg TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd TN N
€VOEDELYHEVN XPTION TOU EPYAAEIOU PEPEL TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN 0 XPNOTNG.

MPETIEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAYVWPIOUEVES
nipodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWY KAl oL
napadidéueveg uTodeifelg aodaielag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpoogEte yia  Sikr) oag npocn'aota
KaBwg Kal yla TNV mpootacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta

OnEia TOU KELPEVOU, TIOU XapakTnpido-
VTal e auTto To oUPBoAO!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
@ KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlaBAaoTe TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEG TIG
untodeigelq acpaleiag, odnyieg,
€lKOVOYpPaPNOELG KAl OAA TA TEXVIKA
OTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
epyaAeio. Augdeieg katd v Tripnon Twv
akoAoubwyv urrodeiéewv Umopel va mpokaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkaytd kavr coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
DuAaETe OAeQ TIG UTIOSEIEELG acdaAeiag Kal
TIG 08NYyieg yia To HEAAOV.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYA-
Agio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E81k€Q uTtOSEIEEIQ
acdaleiag

Kpatate To nAeKTpIko epyaleio amod Tig
Hovwpéveg emupaveleq Aapig, Enedn n
KEDOAAN paxalplwv Uropei va mpogevnoel
{NLA OTO NAEKTPLIKO KAAWSIO0 TOV (610U TOu
epyaAeiov. H ermadn Y’ €vav nAektpodopo
aywyd propei va Beoel emiong Ta PETAAAKA PEPN
TOU €PYAAEIOU UTTO TAON KAL VA TIPOKAAETEL La
NAeKTPOTIANEia.

MePMEVETE TNV aKLVNTOTIOINGT TNG KEDAANG
Haxaplwyv, TIPoToU arnob£ceTe To EPYAAEio.
Mia eAelBepn KEDAAY LaXALPLWV UTTIOPEL Va

HayKwOel otV eEWTEPIKN ETILPAVELD KAL VA
08MNYNOEL TNV AWAELX TOU EAEYXOU KaL OTNV
TIPOKANGCT COBAPWY TPAUMATIOUWYV.

MNa va mpooTateloeTe TIG AVACTPEDOHEVES
KOTITIKEQ TIAGKEG, NV TOTIOBETEITE TN OUCKEUT| OE
OKANPA uTooTPWHATA.

Katd v epyaocia kabwg kat o’ o)\eq Tiq gpyaoieq
pUBuLIONG, a)\)\aynq sEon)\lopou 1 ouvtrpnong
xpncnuononsws oV npoomeo eEomAloNO
npooraolaq, npoomreunm YUOAL], wToaoTIdEG,
yavtia SpYOO‘lQQ KaL oTaBepd ranovtolal

Kivéuvog Tpaupatiopoy aro Tiq
KOPTEPEG KOYELG TWV
QVAoTPEPOUEVWV LAXALPUDV.
MNpoogETe TNV MeploTpedoevn
KedaAN uaxatplwvl I'IpoceETs
EMELSY) TO HOTEP KL ETIOPEVWG KAL)
KEPAAN paxapiwyv tng Ppecag
adaipeong Badng eEakoAoubei va Kiveital petd
Vv anevepyoroinon tng!

AmntopevyeTe TO akouolo Eekivnua:
ATieEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO epquelo otav
Tpapate to $ig and v 1pida Tov PEVUATOS N
oTav €xete dLAKOTI) PEVATOG.
MupioTE 1] AVTIKATACTAOTE TA OTOHWHEVA
paxaipla eykaipwg: POapuEVES KOYEIG TwV
avaoTPEDOUEVWYV HaXALPLWY AUEAVOUV TOV
KivoUVO KAWTONUATOG KAl LELWVOUV TNV TIolOTNTA
Tou Pppelapioparog.
To yUplopa 1y N avTIKATACTAON TWV OTOUWHEVWY
avaoTPEPOUEVWYV HAXALPLWV TIPETIEL VA YivETal
navta katda {evyn.
Mnv ene&epyadeate emdpaveleq Tepayiwv ov
TieplEXouV kapdLd, Bideq 1 AAAa avTikeipeva ov
eumodifouv TV gpyacia g opedag!
To tepaxlo enegepyaoiag MPEMEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va eival acPaAloPEVO, TL.X. HE TN
BonBela oPprykTrpwv.
2TEPEWVETE TA UIKPA Tepa)La enegepyaaiag. MN.x.
ue odio oe pia peyyevn.
AVOlYMO TIPOCTATEVUTIKWVY KAATIETWV:
Mpoocoxn: Kwéuvoq TPAVMATIONOU Ao
A TIG KOPTEPEG KOWELG TWV payatplwv!
Ansvepyonomors 10 epyaAeio. H kepan
HaxXaplwyv TPETEL VA aKivnTomoinoei!




A: AvoiETe TO TIPOCTATEUTIKO KAQTIETO OTIWG
Seixvel n pwrtoypadia kat

B: onkwoTe TO TIPOG TA TIAVW.

MpooTaTtevuTika KAQmETa:

210 OPeCAPIoNA ETUTESWYV ETILPAVEIWV TIPETIEL VA
eival OAQ TA TIPOOTATEVTIKA KAQTIETA KAELOTA.
27O TIEPIUETPLIKO PPECAPIOMA (TT. X. OE EYKOTIEG)
QaVOilYETE UOVO TO TIPOOTATEUTIKO KAQTIETO TIOU
BAETeL TPOG TO TEUAXLIO EMEEEPYATIAG.

‘Otav 10 e€dptnua epyaciag odifelny uawaoa
napouola(ovml peyaAeg duvapels. Na KpQTGTS TO
EPYAAEI0 TAVTOTE KAAA LE Ta 600 XEPLa ard Tig
TIPOPBAETIOEVES XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
oTabepd Kal va epYAECTE GUYKEVTPWEVOL.

Meiwon emBapuvong anod okovn:

2wpartidla, Ta omnoia dnuoupyouvrtal Katd

NV €pYaoia e To Tapov EpyaAEio,
EVEEXETAL VA TIEPLEXOUV OUGIEG, OL OTIOIEG UTIOPEL
va mpo&evrioouvv KGpKlVO AAAEPYIKES
QVTIOPACELS, VOO HATA TOU AVATIVEUGTIKOU
OUOTNHOTOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1 AAAEQ
BAABeg g avarnapaywyng. Opopeva
TapadeiyaTa auTwy TwWV OUCLWV gival Ta e§NG:
MoAuBS0og (o poAuPBSoUxa emxpiopata),
POoHeTEG oUoieq yla TNV eneepyacia EuAeiag
(Xpwpukd, pEca TpooTaciag EUAEIag), oplopEva
€ion EuAeiag (6nwg okdvn dpudg 1) 0&14g).
O kivbéuvog eEaptaTal amno T SIApKELa, OTNV oTtoia
0 XPr)oTNg 1 ATopua Tou PpickovTtal Kovta
eKTiBevTal otnv emPapuvan.
AuTd Ta cwHATISI SEV TIPETIEL VA ELCYWPTIO0UV
OTO OWUA.
MNa va pewBein emPapuvon anod auTeg TIG OUsieq:
PpovTioTe yla KAAO AEPLOO TOU XWPOU EPYACIAS
Kat PopAte KATAAANAO EOTTIALOUO TIPOOTACIAG
OTIWG HACKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVOTG, OLOTIOIEG
UTopoUV va GIATPAPOUV HIKPOCGKOTIKA UKPA
owpatidia.

Tnpeite TI 08nYieq OV WOYXVOUV yLa TO UAIKO, TO
TIPOOWTTIKO, TNV EPAPHOYTY) KaL TO ONUEI0 XPrioNg
(.. Slatagelg mpoatasiag ™mg epyaoiag,
aroppun).

ZUMSETS Ta owUATidLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
ONuEio ™G SnIoUPYiag Toug, arnodUYETE TIq
OUCOWPEVUOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

XpnoyoToLeite €va KATAAANAO GUOTNA

avappdPnong okovng.

MewoTte v emPdpuvon amd tn okoVn Pe Toug

€&ng Tpomoug:

- XPNOLUOTIOWVTAG Hia eyKaTtaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopov
TOU aépaq,

- agpifovtag KaAd To XWPO EpYaciag Kat
Slatnpwvtag Tov Kabapod avappodwvtag Toug
pumoug. To okoUtopa iy To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVY.

- AvappoddTe 1) TTAEVETE TNV evupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTunate 1
Kabapilete e BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéme o oeAida 2.

EAAHNIKA el

MpooTateuTikd KAQMETO:

Koupri aocdpdaAiiong

MNpbéobetn Aafn

2upopevog dakorng (0/1)

XelpoAapn

210 avappodpnong

ZUV)GSTI']plO egaptnua avappoddnong (e 35
mm

BeAovi

KAe1di ToOAAQMAWV Xprioewv
a EEaywvo

b Torx (aotepdki)

10 ModL oAicOnong

11 Avaotpedopeva paxaipla

© NoOo O~ wWN =

6. O¢fon oe AetToupyia

Mpv TN Bgon oe Aettoupyia eAEYETE av N

TAOT) KALT OUXVOTNTA TIOU AVA(EPOVTALOTNY
mvakida Tumou Tautidovtal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPLKOU 0ag SIKTUOU.

2uvdéeTe mavta nponyouuequ €va pele

Sappor|g FI (RCD) e pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA.

6.1 TomoB&tnon tng mpocOeTng Aapng
Na epydleote povo pe Tonoea'rnpavn mv

mpoobetn (3) Aapn! BibwoTte odpixTd TV
mpdoBetn Aapn onwg daiverat.

7. Xpnon

Na epyadeote pe pua diatagn
avappodnong, yla va
e§aopalilete v agoyn
Aeltoupyia Tou epyaAsiov.

-

Obnyeite 1o epyaleio pe Ta SU0 xEPLa ano
TIG XelpoAaBEg (3), (5).

71 Evepyonomcn/Artevspyortomcn
dpedag adaipeong Badrig
Evepyoroinon

2nkwoTte N Ppefa adaipeong Badng ya va
arneAeuBepwbei n kepaAn paxaiplwv. QOnote Tov
OUPOUEVO SLOKOTTIN (4) TIPOG TA EUTPOG.
| Evepyotompuévo
2 TIEPIMTWON ouVEXOUG EVEPYOTIOINONG TO
epyalAeio eEakoAouBei va Aettoupyel, 6tav
oag Eepuyel amo To xépL. [ auTtd va Kpatate To
€PYAAEI0 TAVTOTE KAAA Pe Ta U0 XEpla arod TIg
TIPOPBAETIOEVES XEPOAABEG, VO OTEKEDTE
oTabepd Kal va epyAdeoTe GUYKEVTPWEVOL.

Anevspyonoincm

Inkwote TN opela adpaipeong Bacpnq yava

aneAeubepwoei n KEPaAT paxatptwy. Matiote
TNV Tiow AKpn Tou cUPSHEVOU dlakomm (4). O
OGUPOUEVOG SLAKATITNG TIETAYETAL TIPOG TA TTOW.

0 AmevepyoToinuévo
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MepuéveTte pEXPL VA OTAPATAOEL TEAEIWG N

KePAAN paxaplwy poTov arobEceTe KATW
TO epyaAeio. Mia eAe0Bepn KEDAAR HaxX APV
propei va paykwBei otnv eEwTePLKN eTIAVELT KAl
va 0dnyr|oeL TNV AnwAELa TOU EAEYXOU KAl TNV
TIPOKANGOT GOBAPWYV TPAUMATIOUWYV.

7.2 AcdAaAion KEPAANG HaXALPLWV.
Klvéuvoq quuparlouou amnod Tg Kocprepsq
KOYEIG TWV AVACTPEGOUEVWV Haxaplwy, H

0.0CDCINOY] ™G KEDAANG uaxalplwv pr[opa va yivel

povov epOaov 1 KEPAAN €XELoTapaTroEL TEAEIWG!

Arnevepyoromote T dpEfa adaipeong Badng kat

TpaPnr&Te To Pig amnd v Tpida Tou peupaTog!

Anobeote N dpefa adaipeong Badng AAyLa.
Mieote 10 Koupri aoPAAlong (2) HEXPL TEPHA KaL
KPATNOTE TO TIATNHEVO.

MapdAAnAa yupioTe TNV KEGAAT HAXAPLDV HE TN
BorBela Tou kAedlou AAAev (9-a) (Tuxaia
katevBuvon). MNupioTe TNV 1600 EWG OTOU
KAEWBWOoEL KAAA TO TIATNUEVO KOUWTTL aoPAALoNG
KaL 1 KePaAn paxapuwv acdaricel.

7.3 PUBuion Tou a§ovikov Baboug komng

Kivéuvog tpaupatiopov and Tig Koq>repsq

KOYELG TWV avaorpsq)ouevwv uaxalplwv
PuBpicete To agoviko Babog koG HOVO He
QAKLVNTOTIONUEVN KEDAAN paxaplwv!
Anevepyormomote tn Ppeda adaipeong fadnq Ka
Tpafn&te To Pig amd v Tpida Tou peupaTog!
AcdalAioTte TNV KEPAAT) HOXALPLWYV KAl KPATT|OTE
TATNUEVO TO KOUUTTE aohAALoNG.

lMupiote T puBULOTIKY) Bida pe To KAESI AAAEV yla
va (9-a) pubuioete 1o emBUUNTO BABOG KOTING.

Edwtd fadn kormg: 0-0,3 mm.

ZeKIVAOTE e €va UIKPO BAaBog Kotmg Kal apyiote
va 1o av§avete oTadlakd, Ewg OTOU ETITUXETE TNV
KOAUTEPT PUBULON YLa TO UALKO TIOU
enefepydleote.
Mnv EEXACETE VA ATIOMAKPUVETE TO
KAELSL AAAeV!

7.4 TomoBeétnon/adaipeon cuvdetrnplov

egaptiparog avappodpnong
Xpnoworoleite yla tTnv avappodnaon okovng uia
oguokeun avappodnong g Metabo.

TomoB£tnon

Q6noTe TO CLUVSETTPLO EEAPTNA avappodnong
(7) MEXPL VO KAEIOWOEL OTO GTOMIO avappodnong
(6).

Katomv propei va ouvdebei oto cuvdetrplo
eEaptnua avappddnong pe dSiapeTpo cwAnva 35
mm, n erBuunT dldtagn avappddnong.

Adaipeon

MiEote T0 YAwooidL kal Tautoxpova Tpapnite to
ouvdeTnplo e€dpTnua avappddnong (7) ano to
OoTOMI0 avappodnong (6).

8. ZUuMPBOUAEGQ Kal TEXVAoMHATA

8.1 0&iynon g $ppégag apaipeong

BepVIKLIOU
Odnyeite T dppela adaipeons BePVIKIOU TAVTOTE
Ue Ta Vo Xepla Kal Katd duvatoTnTa TIPog Ta
Tiow MAvw oTnV eMPAVELD Tou eneEepyalopevoy
KOMpaTLOU. H aoKOUHEVN TTiETN GUYKPATNONG
mavw otn cppe(a a¢alpecnq Bagng, mpénel va
polpddeTat opoldpopda avw oto oSt oAieOnong.

8.2 Evamdébeomn o€ [ia Ak Tou
ene§epyafopevou Tepa)iov

®

BAgme ekdva A: Kpatdre tn dpeda mapdaAinia
TIPOG TNV eripAavela Tou enegepyaldouevou
Tepayiou. MNpoogEte otnV apxn va EXETE TN
peyaAUTepn duvatr embavela emadng Tou
oS00 oAioBnong (10).

8.3 Epyacia

»
BAéne ewkova B: Odnyeite tn dpéla €101, WOTE TO
1681 oAioBnong (10) va BpiokeTal TAVTOTE 0N UN
eneEepyaopevn ermudavela. Otav epyacTeite,
oTnwg PaiveTal, TAPAPEVEL AKOUA LA OTEVT
Awpida.



BAgne eikdva C: Autr) T Awpida pmopeite va v
adapgoete, pubuifovtag to Babog kormng ota 0
mm (BA€me oTo KEPAALo 7.3) kaL 0dnywvTtag TO
6L 0AioBnong (10) mavrtote Mavw oTnv
enefepyadopevn emdpavela.

8.4 Aseiavon

MNa va metUxeTe pia Aeia empavela Tou
enefepyalopevou tepayiov, LEWWOTE TO BAB0g
KOTIG.

9. Zuvmipnon

Klvéuvoq quupanouou ano Tg Kocprepsq

KOWELS TWV AVATTPEPOUEVIWV HOXAIPLWV.
Zuvrnpnon ™G KePaAANg uaxalplwv unopsl va
yivel pévov epdoov n KeDaAT) EXEL OTAUATTOEL
TeAeiwg! Anevepyorotrote T dpEfa adaipeong
Baogngq kat tpapn&te To ¢ig anod v mpida Tou
pevparog!

Katd tnv epyacia kabwg kaL 0" OAeq Tig

€pYaoieg puBIONG, AAAAYNG EEOTTAIGOU 1)
OUVTNPNONG XPNOOTIOLEITE TOV TIPOCWTIKS
€EOTALIOLO TIPOOTACIOG, TIPOCTATEUTIKA YUOALD,
wToaoTIdEG, YAVTIA EpyAciag Kat oTabepd
narovtola!

9.1 KaBapiopog avactpepouevwv
Haxatpwv

Kdtw amno Tig kOYelg Twv avaotpePpouevwy

paxaplwyv Propei va KoAAoouv Kataotna

Baongq. Ztnv nepinTwon autrv kabapiote TIq

KOWELQ TWV avaoTPEDOUEVWV HAXALPLWV HE TO

BeAovl (8).

9.2 TlupioTte 1] avTiKATACTNOTE TA
avaocTtpedoueva paxaipia

Xpnoworoteite pévo yviola

avaotpedoueva payaipia g Metabo.
AplB. mapayyeAiag: 6.31720 (4 tepdyla)
Ap1B. mapayyeAiag: 6.31660 (10 tepayia)

2 TOMWUEVES KOWELG TWV AVACTPEDOUEVWV

uaxalpltbv au&Aavouv Tov Kivduvo
HayKwpatog Kat Bpavong g petag apaipeong
Bagng katd To ppelapiopa. To yuplopann
QVTIKATAOTAOT] TWV OTOHWHEVWY
QVaoTPEPOUEVWV LAXALPLWV TIPETEL VA YiveTal
ETIOPEVWG EYKAIPWG.

EAAHNIKA el

Av xpetadetal, kabapiote To aotepAkL Torx oTIg
Bideg TV avaoTpePOUEVWV LAY APV, UE TO
BeAovL (8).

A&ovika avacTtpedpopeva Aakidia kormg:
AopAAilon KEGAANG HaXALPUDV.

AnoBéate TN dpela adaipeong fadng katadrote
€AeVOEPO TO KOUWTTL AOPAALONG.

AVTOAAAETE TIG HUTEG TOU KAELSI0U AAAeY,
adalpwvtag I pia potn (9-a) Kat TormodeTWVTAG
™V AAAN potn (9-b, Torx).

Mieote T0O KoupT AOPAALONG (2) HEXPL TEPHA KAL
KPATMOTE TO TIATNHEVO.

AKTIVIKA avacTpedOopeva TTIAAKISIA KOTING:
AVOIETE TO IPOOTATEVTIKO KAAMETO. MupioTe v
KEPAAT] HAX APV HE TO KAELSI TTOAAATAWY
XPNOEWV EWG OTOU EXETE TIPGGBAoT) 0TO
avaotpedOUEVO TIAGKISIO KOTING.

ZeBldwoTe TIG Bideg TWV AVACTPEDPOUEVWV
paxapiwv (11) pe to kAewdn Torx (9-b). Avote Ta
avaotpedopeva paxaipta (11) pe to BeAdvL kat
Kkabapiote TNV eMmpaAveLd TOUG.

ToroBetrioTe TTAAL TA avaoTpedOUeEVA paxaipla
(11) €101, woTe va BAETIOVV OL KOPTEPESG KOWELG
TIPOG TNV KaTeUBuvaon TEPLOTPODNG.

Av OAeg oL KOYELG €ival CTOUWHEVEG,
QVTIKATAOTIOTE TO avaoTPeEDOPEVA paxaipLa.

To yuplopa 1) n avTikataotaon Twv
aAVAOTPEDOUEVWV LAXALPLWV TIPETEL VA
yivetat mavra kata {euyn!

Bideq e pOappévo aotepdkt Torx TipETeL va
avtikabiotavtal!

BidwoTte odiyTd Ta VEQ paxaipia ) Ta paxaipa
TIou yupioate edpapuodfovrag porm 5 Nm.
Mnv Eexdoete va anopakpuveTe To KAELSI
Torx!

9.3 KaBapiopog KEPAATG Haxapuoy Kat
emipavelag oAicOnong Tov Modiov
oAioOnong

KaBapiote TNV kedpaAn paxaplwv, av XpeLaoTe,
UE KaBapLoTIKO KATAAANAO yia Tov Kabaplopod
aAoupviou (Tir) pH petagu 4,5 kat 8).

9.4 Kabapiopog otopiov avappodpnong
Kata m didpkela Tng epyaciag dpelapiopatog
uropei va mapapeivouv pokavidia 0To oTOUO

avappoddnong (6) kat va To UIOUKWOOoUV.
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EAAHNIKA

Ta pokavidia Tov €xouv Gpdagel TO OTOULO
MTopeite va Ta kabapioeTe HESA Ao TN oXIoUn
KaBapLlooU TOU OTOMIOU avappodnoNng e TN
BonBeta Tou BeAoviov (8) kal KATOTILV Va Ta
adalpeoeTe.

Evéexopévwg adpaip€ote To OTOMUIO avappodnong
(6). Na va to erutuxeTe AQUTO, EEBIBWOTE TIG
oTAUPWTEG PBideq TIpog Ta £§w Kat Tpapn&te To
oTOMI0 avappddnong Tipog ta riow. Kabapiote to
oToo avappddnong (6) kat To (10) Ttodt
oAioBnong.

10. EEaptipata

XpnoluoToleite HOVO YVNOL0 TIPOCOETO EEOTTIAIOUO
™¢ Metabo.

Xpnclponotelre povo npooes'ro €EOTALONO, O
OTT0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIAUTHOELG KAl Ta
XOPOAKTNPLOTIKA OTOLXEID TTIOU avadEPOVTAL O
auTEQ TIG 08nYieg Aeltoupyiag.

MANRpeg Mpoypappa eEaptnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1 6ToV KUpLO KATAAOYO.

11. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV

emTpeneral va dievepyouvtal poévov ano
nAekTpote)ViTEG!
‘Otav 10 KaAwdlo ouvdeong oTo SIKTUO TOU
PeUUATOG AUTOU TOU epyaAeiou XaAAOEL, yid TNV
aropuyn KivdUVwWV, TIPETIEL VA AVTIKATACTABEL
ard TOV KATAOKEVAOTT 1) TO THAUA EUTNPETNONG
TIEAATWYV TOU KATACKEUAOTT).

Me n)\SKTpLKa epyaAeia Metabo mou €xouv avayKn
ETIOKEUNG, areubuvOeiTe TAPAKAAW OTNV AVTi-
aTolyn avtutpoowrtia Tng Metabo. AleubiUvoelg
BA&me www.metabo.com.

Toug KaTaAOdYoug AVTAAAAKTIKWYV UIOPEITE va
Toug KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia epiBAAAovTog

Tnpsnrs TOUG EOVIKOUG Kavowououq ya v
anooupor cUPPWVA PE TOUG KAVOVEG TIpooTaaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL Yla TNV avaKUK)\wcn Twv
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEUACIWYV KaL
P6obeTOU EEOTTAIOLOV.

AmnoppirteTe TA pokavidia mou dnuoupyouvTal
oupPWVA PE TOUG TEXVIKOUG KAVOVIGHOUG.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIN OTOV KASO OIKIOKWV

anoppluuarwv' Juudwva pe mv
eupwraikn odnyia 2002/96/EK tmepi NAEKTPIKWV
KOLNAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWHATWOT)
NG 0TO €BVIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl vVa
EMOTPEPOVTAL YIO AVAKUKAWOT) LE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

13. Texvika oTolxeia

Aleukplvioelq oXETIKA e Ta oTolxela otn oeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yia aAAayEg, TTou
€EUMNPETOUV TNV TEXVIKY) TIPO0S0.

P4 =OVOpaOTIK] ATOPPOPGOUUEVN LOXUG
Ps =AToS166pEVN LOXUG

No =ApBuog oTpquwv Xwpig qJOpTlO

ny =ApBuog otpodpwv Pe PopTio

m =Bapog

OLTipég pSTpnenKQV oUpdwWVa e To TIPOTUTIO
EN 62841

O Epya)\sm ™G Katnyopiag Babuov npootaciag
I

~ EvaAAaooodpevo pevua

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL E
avOXEQ (oUNDWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIpOSIaypadEQ).

Ty€Q EKTIOUTING

AUTEG oL TIEG KaBloToUV duvaTtr TNV
EKTIUNOM TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLIKOV
£pYaAgiou Kat Tn ouykplon SladopwV NAEKTPIKWV
EPYOAEIWV. AVAAOYQ HE TIG CUVONKEG EPYAOIAG,
mv KaTacmon TOU n)\SKrleou EPYAAEIOU 1) TWV
EEAPTNHATWY EPYAOIAG HTTOPEL TO TIPAYUATIKO
q>op1'lo va givat Ulpn)\orspo N xapnAotepo. MNa myv
ekTipunon Adpete unomn Ta dlaAeippara epyaociag
Kat 1§ $Aacelg kpou dpoptiou. Me Bdon Tig
QVTIOTOLXEG TIPOCAPLOCHEVEG TIIEG EKTIUNONG
KabopioTte HETPA TIPOOTACIAG YIA TO XPNOTN, TI.X-
OPYQVWTIKA HETPA.

ZUVOAIKT) TILr) KPASAoUWY (5LaVUOHATIKO

aBpoiopa TPV KateubUVoEWV) Uno)\oytousvn
oupdpwva Pe To npowno EN 62841

ap =Tuur) EKTIOUTTNG quéaouwv (MAavapiopa
HaAakou EuAou)

Kn =AvaoddAela (TaAavtwon)

Turike TIKEG 0TAO A:

Loa =2TA6UN NXNTIKNG Ttieang

Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG loXV0G

Kpa: Kwa= ABepaiotnta
Katd v epyaoia pmopei va untdp&el unepBaon
™G otabung BopuBou Twv 80 dB(A).

m dopate wtoacTideq!



MAGYAR hu

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a lakkmarok — tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A lakkmaré a lakkozott és lakkozatlan fafelliletek
forgacsolé megmunkalasahoz alkalmas

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési elirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jeldlt szévegre-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirasok betartasanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is

valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

Az elektromos szerszamot kizardlag a szigetelt
markolatoknal fogva tartsa, mivel a késfej a
szerszam sajat halézati kabelébe vaghat. A
feszlltség alatt allo vezeték érintése a gep fém
részeit is fesziltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramutéest okozhat.

A gép lehelyezése el6tt varja meg, amig a
késfej leall. A szabadon 1évé késfej belekaphat a
fellletbe, ami a gép fo16tti uralom elvesztésehez és
sulyos sériilésekhez vezethet.

A valté vagolapok védelme érdekében a
berendezest ne tegye le kemény alapra.

Viseljen személyi védofelszerelést,
véddszemiveget, fllvédét, munkavédelmi keszty(
és er@s védodcipdt munkavégzés kézben, valamint

minden bedllitasi, atalakitasi vagy karbantartasi
munka soran!

A forditokések éles vagoéle
sérulésveszélyt jelent. Ugyeljen a
forgo késfejre! Vegye figyelembe,
hogy a motor és a lakkmard késfeje a
kikapcsolas utan még leallasig
mUkodik.

Kertlje el a véletlenszer( inditést: mindig kapcsolja
ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét kihtizza a
csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramszinet 1ép fel.

Az eltompult forditokéseket idében el kell forgatni,
ill. ki kell cserélni: a forditokések eltompult élei
ndvelik a visszacsapddas veszélyét és ezzel
csokkentik a maré munkavégzés minéségét.

Az eltompult forditokéseket mindig parban kell
elforgatni, ill. kicserélni:

Ne munkaljon meg olyan fellileteket, amelyekben
szOgek, csavarok vagy hasonlé akadalyok
lennének.

A szerszamnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. Pl. ugy, hogy
befogja azokat egy satuba.

A véddéfedelek felnyitasa:

Figyelem: Az éles vagéélek sériilésve-
A szelyt jelentenek ! Kapcsolja ki a gépet. A
kesfejnek le kell allnia!

A: A véddfedelet az dbranak megfelelen felnyitni
és

B: teljesen felhajtani.

Védofedelek:

A sima fellletek fellleti mardsanal minden
véddfedelet le kell zarni.

A kertleti marasnal (pl. hajtott peremeken) csak a
munkadarab felé néz6 védéfedelet kell felnyitni.
Ha a betétszerszam beszorul vagy beakad, jelentés
erdk lépnek fel. A késziilékre felszerelt fogantyukat
mindket kézzel er6sen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentréltan kell dolgozni.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6
részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
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léguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy

egyéb reprodukcios karosodasokat okozd

anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), fakezelés
kiegészité anyagai (kromat, favédé anyagok),
egyes fafajtak (mint tlgy- vagy bikkfa por).

A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a

kdzelben tartozkodd személyek mennyi ideig

vannak ezen terhelésnek kitéve.

Flgyeljen arra, hogy ne keriljon a testébe

részecske.

Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése

érdekében: gondoskodjon a munkavégzés

terUletének jo szellézésérdl és viseljen megfeleld
védofelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszlirésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
Védéfedél
Reteszelégomb
Kiegészité fogantyu
Toldkapcsold (0/1)
Markolat
Elszivocsonk
Elszivo csatlakozo idom (@ 35 mm)
Ar

Kombinalt kulcs

a hatlapfejl

b torx

10 Csuszétalp
11 Forditokés

©CoOoNOOGTA~WN =

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-veédokapcsol6t (RCD).
6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése
Csak felszerelt kiegészité fogantyuval (3)
hasznalja a gépet! A kiegészité fogantyut az
abranak megfelel6en becsavarozni.

7. Hasznalat

A berendezés kifogastalan
miikodésének biztositasahoz
mindig elszivé berendezéssel
dolgozzon.

-

A gépet tartsa mindkét kézzel a (3), (5)
fogantyuknal.

7.1 A lakkmaré be-, kikapcsolasa

Bekapcsolas
A lakkmarét megemelni, hogy a késfej szabadda
valljon. Tolja elére a tolokapcsolét (4).

I bekapcsolva

Folyamatos mukddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kikapcsolas
A lakkmarét megemelni, hogy a késfej szabadda
valljon. Nyomja le a tolékapcsold hatso részét (4). A
tolokapcsold visszaugrik.
0 kikapcsolva
Miel6tt lerakja a gépet, varja meg, hogy a
késfej ledlljon. A szabadon lévé késfej
belekaphat a fellletbe, ami a gép fol6tti uralom
elvesztéséhez és sulyos sérllésekhez vezethet.

7.2 Késfej reteszelése

m A forditokések éles vagoéle sérilésveszélyt
jelent. A késfejet csak leallt késfej mellett
reteszelje! Kapcsolja ki a lakkmarét és hiizza ki a
halézati csatlakozét a csatlakozé aljzatbdl!

e i
Helyezze le a lakkmaroét az oldalara.

A reteszelégombot (2) titk6zésig nyomja be és
tartsa benyomva.

Ezzel egyidében a késfejet az imbuszkulcs
segitségével (9-a) el kell forgatni (tetszéleges
iranyban). Addig kell forgatni, amig a lenyomva
tartott reteszel6gomb érezhetéen bekattan és a
késfejet reteszeli.




7.3 Axidlis vagasi mélység beallitasa
A forditokések éles vagoéle sériilésveszélyt
jelent. A késfejet csak leallt késfej mellett
reteszelje! Kapcsolja ki a lakkmaroét és hizza ki a
halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl!

Reteszelje a késfejet és tartsa benyomva a
reteszelégombot.

A beadllitécsavar imbuszkulccsal (9-a) valé
elforgatésaval bedllithato a kivant vagasmeélység.
Lehetséges vagasmélység: 0-0,3 mm.

Kezdjen kis vagasmélységgel és emelje azt
|épésben, amig el nem éri a megmunkalandé
anyaghoz megfelel6 optimalis beallitast.

m Ne hagyja bedugva az imbuszkulcsot!

7.4 Az elszivo csatlakozoidom felhelyezése,
levétele

Porelszivashoz hasznaljon Metabo
elszivoberendezést.

Felhelyezés

Az elszivé csatlakozoidomot (7) reteszelésig tolja
be az elszivécsonkba (6).

A 35 mm-es cséatméréjli elszivo csatlakozoidomra
csak a kivant elszivoberendezést lehet
csatlakoztatni.

Levétel

Nyomija be a nyelvet és ezzel egyidében huzza ki az
elszivo csatlakozoidomot (7) az elszivocsonkbdl
(6).

8. Néhany jo tanacs és gyakorlati
fogas

8.1 A lakkmaro vezetése

A lakkmarot mindig két kézzel, lehetdleg visszafelé
vezesse a megmunkalandé feluleten. A lakkmaréra
gyakorolt, a megmunkalando fellletre térténd
leszoritashoz szukséges enyhe nyomoerének
egyenletesen kell eloszlania a csuszétalpon.

8.2 Hasznalat a munkadarab szélénél

MAGYAR hu

Lasd az A abrat: Tartsa a lakkmarot parhuzamosan
a munkadarab feluletével. Ugyeljen arra a maras
soran, hogy a csuszoétalp a leheté legnagyobb
fellletre fektdjon fel (10).

8.3 Munkavégzés

©
»

Lasd a B abrat: Vezesse a lakkmar6t ugy, hogy a

csuszotalp (10) mindig a még megmunkalatlan

fellleten haladjon. Ha a bemutatott médon jar el,
egy kis rész kiamarad.

Lasd a C abrat: Ezt a kis részt ugy tavolithatja el, ha
a vagasmélységet 0 mme-re allitja be (lasd a 7.3
fejezetet) majd a csuszoétalpat (10) mindig a mar
megmunkalt fellileten vezeti.

8.4 Simitas
Ha sima fellletet szeretne kapni, csdkkentse a
vagasmeélységet.

9. Karbantartas

A forditokések éles vagoéle sérllésveszélyt

jelent. A késfej karbantartasara csak leallt
késfej mellett van lehetéség! Kapcsolja ki a
lakkmarot és hizza ki a halozati csatlakozé6t a
csatlakoz6 aljzatbol!

Viseljen személyi véddfelszerelést,

véddészemiiveget, flilvédét, munkavédelmi
kesztyl és erés védocipét munkavégzés kdzben,
valamint minden bedllitasi, atalakitasi vagy
karbantartasi munka soran!

9.1 A forditékések tisztitasa

A forditokések pengéi alé pl. lakk tapadhat. llyen
esetben a forditékések pengéit egy arral (8)
szabadda kell tenni.

9.2 A forditokések elforgatasa, ill. cseréje

Csak eredeti Metabo forditokést hasznaljon.

Rendelési szam: 6.31720 (4 darab)
Rendelési szam: 6.31660 (10 darab)

A forditékések eltompult pengéi névelik annak

a veszeélyét, hogy a lakkmaro maras kézben
beakad és kitorik. Ezért az eltompult forditokéseket
mindig idében kell elforgatni, ill. ki kell cserélni!
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A forditokéscsavarok torxat adott esetben egy arral
(8) meg kell tisztitani.

Axialis fordité vagolapok:

Reteszelje a késfejet.

Tegye le a lakkmarét és engedie fel a
reteszelégombot.

Az imbuszkulcsot (9-a) lehuzni és athelyezni (9-b,
torx).

A reteszelégombot (2) itkdzésig nyomja be és
tartsa benyomva.

Radidlis fordit6 vagdélapok:

Nyissa fel a védéfedelet. Forgassa el a késfejet a

kombinalt kulccsal , mig a fordité vagélapok
hozzaférhetéek lesznek.

A forditokés (11) csavarijait a torxkulccsal (9-b) ki
kell csavarozni. A forditokést (11) egy arral
meglazitani és a forditokés felfekvési fellletét
megtisztitani.
Aforditékést (11) helyezze be ugy, hogy Ujra az éles
része nézzen a forgasianyba.
Amennyiben minden él eltompult, cserélje ki a
forditokést.
Mindig mindkét forditokést el kell forgatni, ill. ki
kell cserélnil

m A sérlilt torx csavarokat ki kell cserélni!

Az elforditott, ill. Uj forditokéseket huzza meg 5 Nm-
rel.

m Ne hagyja bedugva az torx kulcsot!

9.3 A késfej és a csuszétalp
csuszofelliletének tisztitasa

A késfejet sziikség esetén olyan szerekkel kell
megtisztitani, amelyek aluminium tisztitasara
alkalmasak (pH-érték 4,5 és 8 kozott).

9.4 Az elszivocsonkok tisztitasa

Maras kézben az elszivocsonkban (6) forgacs
tapadhat meg és az eldugulhat.

A megtapadt forgacsot az elszivocsonk
tisztitorésén keresztll egy ar segitségével (8) meg
lehet lazitani és el lehet tavolitani.

Adott esetben az elszivécsonkot (6) le kell venni.
Ehhez a csillagcsavarokat ki kell csavarni és az
elszivécsonkot hatrafelé ki kell huzni. Az
elszivécsonkot (6) és a csuszdtalpat (10) meg kell
tisztitani.

10. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon!

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

Amennyiben a gép halézati csatlakozdvezetéke
megsérult, akkor azt a sériilések elkerilése érde-
kében a gyartéval vagy a gyarté tigyfélszolgalataval
ki kell cseréltetni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjik, forduljon Metabo szakkereskedé-
jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon
talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

12. Kérnyezetvédelem

Kévesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

A keletkez6 forgacsot szakszerten kell .eltavolitani

Csak az EU tagorszagok esetében:
E\/ Elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairol sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gy(ijteni, és
lehetévé kell tenni azok kérnyezetkiméld
Ujrahasznositasat.

13. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.



A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel
Py =leadott teljesitmény

No =Uresjarati fordulatszam

n4 =terhelt fordulatszam

m =suly

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelelen alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld védointézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésdsszérték (haromdimenziés vektordsszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

an =rezgéskibocsatasi érték (puhafa
gyalulasa)

Kh =bizonytalansag (rezgés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Koa, Kwa= bizonytalansag
unka kdzben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!

MAGYAR hu
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OpMFMHaHbHOG PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

HacToswmm mbl 3aABsISieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: (Ppesep Ana CHATHA
JTAKOKPaCOYHOr0 NOKPbITUSA C MAEHTUDMKALMEN NO
TUMY U CepuiHOMY HOMepy *1) 0TBevaeT BCeM
OEeNCTBYIOLLMM NOJIOKEHUAM ANPEKTMB *2) U HOPM
*3). TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLMIO ANA *4) —cM. Ha
c.3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

dpesep ANs CHATUA TAKOKPACOYHOrO NOKPbLITUS
npeaHasHayeH st peryluen o6paboTHU
OKpaLlleHHbIX N HEOKpalleHHbIX AepeBAHHbIX
NOBEPXHOCTEMN.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWIA B pe3ynbTate
MCMo/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaaTs 06LLenpuHATbIE NpaBuia
TEXHUKM 6E30MAaCHOCTH, @ TAKIKE yKasaHus,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wMuMe ykasaHUA No TEXHUHKE
6e3onacHoOCTH

[nA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeAeHUIM coboaanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUeHuA
pyCKa TpaBMMPOBaHWSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCM/IyaTaLuu.

m NPEAYNPEHAEHUE - MpouuTaiTe Bce
yHKa3aHUA No TeXHUKe 6e30NacHOCTH,
MHCTPYKLWKU, UIOCTPaL MU U cnetuduKaumm,
npepocTaB/ieHHble BMECTe C HAaCTOALUM
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM. HecobtogeHne Kakux-
JIMBO M3 YKa3aHHbIX HUXE MHCTPYKLMKI MOMET
cTaTh NPUYUHON NOPaHEHUA 3NIEKTPUYECKUM
TOKOM, roxapa Wwan TAxe biIX TPasM.

CoxpaHsaiTe 3TU UHCTPYKLUUU U YKa3aHUA Ana
6yayLero Ucnosib3oBaHus.

MepepaBaiiTe N1EKTPOMHCTPYMEHT CEAYOLLEMy
B/lafe/bLy TO/IbHO BMECTE C 9TUMU AOKYMEHTaMM.

4. Ocob6ble yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHoCTH

Bo u3s6emaHue onacHOCTU NOBPEHAEHHUA
HOMEBOW roJIOBKOM COGCTBEHHOrO CETEBOTO
Kabens fepHuTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT TOJIbHO
3a U30/IMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTU. HOHTaKT ¢
HaxoAAWMMMUCA NOA HaNpAHeHUeM NPoBOAAMM
MOET TaKe NOCTaBWUTb NOA HaNpsKeHue
MEeTaIMYECKWE YacTW Npubopa v NPUBECTU K
NOParHEeHUIO INEKTPUHECKUM TOKOM.

I'Ipemp,e YeM OT/IOHUTb UHCTPYMEHT B
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rOJIOBKM. OTKprTaH HOXeBadA rosioBKa MoXeT
3auennTbCA 3a NOBEPXHOCTb, Bbi3BaTb NOTEPIO
HOHTPO/1IA Ha4 MHCTPYMEHTOM U, KaK ciieacteue,
TAMXeEeble TpaBMbl.

[na 3amThl NOBOPOTHBIX PEMYLLMX NNACTUH HE
CTaBWTb YCTPOMCTBO Ha TBEPLAbIE OCHOBaHMUS.

Mcnonb3yiTe cpeacTBa MHANBUAYAbHOM
3alUMTbl, 3ALUMUTHBIE OYKM, 3aLLMTHbIE HAYLLUHWUKM,
paboune nepyaTkM U HECKOMb3ALLYI0 06YBb BO
Bpems paboT, B TOM Yncsie NobbIX paboT no
peryamMpoBKe, NepeocHaLLeH1Io Uan
TexobCcnymBanmio!

— v, OnacHocTb TpaBMMpPOBaHUs

/ OCTPbIMU JIE3BUAMM MOBOPOTHbIX
\ HOMeN. YunTbiBanTe OnacHoOCTb,
UCXOAALLYIO OT BpallatoLeincs
HoxeBoM rosioku! ObpaTtute
BHUMaHMWeE: Noc/ie BbIK/O4YEeHMA
ABuraTesib M BMECTE C HAM HoXeBas
rosioBKa pesepa npoao/HaT paboTaTe KaKoe-
TO BpPeEMs Mo MHepLum!

He ponycKkarite HenpeaHaMepPeHHOro 3anycKa:
BCerga BblK/lo4aiTe MHCTPYMEHT, eC/IN BUSIKA
6blNa u3BeyeHa 13 PO3ETKH, NN eCin
npousoLues c6oi B nogadve d3N1eKTPOIHEPrmm.

CBoeBpeMeHHO pa3BopayMBamnTe UM 3ameHanTe
3aTynNMBLUMECA NOBOPOTHBIE HOXM: CTOYEHHbIE
NIE3BUSA TaKUX HOXEW YBENUYMBAIOT ONACHOCTb
OTAAYM M CHUIKAIOT KayecTBO Pppe3epoBaHuA.

Pa3BopaunBaiTe nnn 3ameHnanTe 3aTynusLIKeCH
NOBOPOTHbIE HOXM BCErAa NonapHo.

He o6pabaTbiBaiTe NOBEPXHOCTHU 3aroTOBOK, B
KOTOpPbIX MMEKOTCA FBO3AM, LUYPYNbl U Npoyme
nomexwm!

3aroToBKy HY¥HO NPOYHO 3aKPEMUTb U
3aduKcMpoBaTh OT CABUra, HanpumMep, C MOMOLLbIO
3arKMMHbIX MPUCNOCOBNEHUH.

3aKpennanTe HeOOIbLLME 3arOTOBKU, HANpUMep,
3aMMManTe UX B TUCKaXx.

OTKpr BaHWe 3alUTHbIX KPbILWWEK:

BHUMaHKe: onacHOCTb TPaBMUpPOBaHUA
OCprIMM Ne3BUAMMU HoeWn! BoikounTe

MaluunHy. loanTecb NOJIHOM OCTaHOBKHU
HOM¥EBOW rosIoBKu!

A: CHUMUTE 3aLUMTHYIO KPbILLIKY, HaK NOKa3aHo Ha
PUCYHKE K



B: OTKWHbTE €€ NO/IHOCTLIO BBepX.

3almnTHbIE KPbILWKK:
Mpw dppesepoBaHMKM POBHBIX MOBEPXHOCTEN BCE
3aLWMTHbIE KPbILKN AOHHbI ObITb 3aKPbITHI.

Mpw nepudepuitHom hpesepoBaHnm (Hanpumep,
nasoB) C/eflyeT OTKPbITb TO/IbKO 06paLLEHHYIO K
3aroToBKe 3aLLMTHYIO KPbILLKY.

B cnyyae 3aKNMHUBAHWSA UKW 3aeAaHuA
MHCTPYMEHTa BO3HUKAET CubHas oTaava. Beerpa
KPEMnKO AepUTE MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOSATKW, MPUHUMaTe 6onee ycTonumnsoe
MOIOMEHUE U ByfbTe BHUMATE IbHbI NPU
BbINOJHEHWUWN PAGOTHI.

CHUKEHHWe NbIIEBOW Harpy3KHu:

Yactuubl, o6pasytowmecs npu paboTe ¢

JaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT COAEPHATb
BELLeCTBa, KOTOPbIE CMOCOGCTBYIOT PA3BUTHIO
pakKa, NOABIEHUIO a/INIePruyecKuX peaKLuw,
3a60neBaHul fbIxaTesIbHbIX MyTEW, BPOKAEHHbIX
nedeKToB U NpoYnx 3a6oseBaHuUm
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKOIbKO NprMMepoB
NMoA0GHbIX BELLLECTB: CBUHEL, (B cCogepHaLlem
ceuHew, JIKIM), go6asku ans 06paboTKU
[ peBECHHbI (CO/Ib XPOMOBOM KUCIOTbI, CPEACTBA
[N 3aWKMTbl APEBECUHbI), HEKOTOPbIE BUAbI
ApeBECHHbI (HanpumMep, Nbib OT gy6a unm byka).
CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT NPOAOIHUTENBHOCTH
BO3[eNCTBUSA 3TWX BELLLECTB Ha NOb30BaTeNsA UK
HaxoZALWMXCA B6IM3U NIOLEN.
He ponyckaiiTe nonagaHus yacTumy,
obpabaTbiBaemMoro matepuvasna B OpraHnuam.
[nA ymeHblUeHWA BpeHOro BO34eNCTBUA 9TUX
BELLeCTB: 06ecrneybTe XOPOLUY0 BEHTUIALMIO
paboyero MecTa U HoCUTE NOAXOAALLME CpeacTBa
3awmTbl, HAaNPMMep, pecnMpaTopsbl, KOTopble
CMOCOBHbI OTUILTPOBLIBATL MMKPOCKOMMUYECKNE
YyacTuubl.

CobnioganTe gUPEKTMBbI, pacnpoCcTpaHaAoLWmnecs
Ha obpabaTbiBaeMbIi MaTepuan, nepcoHarn,
BapuaHT NpUMEHEHWSA U MECTO NPOBEAEHUSA paboT
(Hanpumep, NonoeHne 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAM3aLmHM).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMxca 4acTul, He
JonycKanTe 06pa3oBaHUs OT/IOKEHUN B
OKpYHaloLLeM NPOCTpaHCTBe.

Mcnonb3ayiTe Noaxomsilyio cUCTeMy yaaneHus
b,

YMeHbLWTb NbIEBYIO HArpy3Ky Bam NOMoryT
cnepyoLime mepbil:

- UCMOJIb3YWTE YCTAHOBKY yAaNEHUA NbIAN /nnn
BO3/yX004YMCTUTEb.

XOPOLLIO NPOBETPUBANTE paboyee MeCTo U
COLEPHUTE Ero B YACTOTE MyTEM 06PaBGOTHM
nbinecocom. MNoagmeTaHne Mnu BblgyBaHWe
TO/IbKO MOAHWMAET Nbl/b B BO3AYX.
ob6pabaTbiBaniTe NbIECOCOM UM CTUPANTE
3almTHYI0 oaexay. He npogysariTe ogexay
BO3/1yXOM, HE BbIKONAYMBaMTE U HE CMETaNTE C
Hee Mbl/b.

PYCCKWM ru
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3almTHanA KpblwKa
CTtonopHas KHomKa
JononHutenbHaa pyKosiTKa
MonayHKoBbIN NnepekntodaTens (0/1)
PykoATKa

BbITAMHOM NaTpy6oK
BbITAMHOM COEAUHUTENBHDBIN
anemeHT (J 35 mm)

LTnxenb
HoMGWHMPOBaHHbIM KITtoY

a LWeCTUrpaHHUK

6 "3BesgouKka"

CKonb3swan onopa
MoBOPOTHbIE HOXM

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepes BBOLOM B 3KCM/lyaTauumio NpoBepbTe,
COBMajaloT /v yHasaHHble Ha 3aBOACKON

TabnnyKe 3HavYeHnA HanpAXeHnA N 4acToTbl CETH
C napamMmeTpamMu 3/IeKTpPOCeTH.

Mepen MHCTPYMEHTOM BCerpaa nogxsoyanTe
aBTOMaT 3alyThbl OT TOKa yTedkn (Y30) ¢

MaKC. TOKOM OTKto4eHMs 30 MA.

6.1

YcTtaHOBHKa AO"OHHMTeanOﬁ PYHOATRHU

Pa6oTaiiTe TOMbKO C yCTaHOB/IEHHOM
[OMoSHUTENIbHOM pyKoATKOM (3)! Hakpenko

BBUHTUTE A0MNOJIHUTE/IbHYIO PYKOATKY KaK
NnoKa3aHOo Ha PUCYHKe.

7. OKcnnyartauuAa

Pa6orTaiiTe ¢ UCcno/Ib30BaHUEM
BbITAXHOI0 YCTPOMCTBA, YTOGbI
o6ecneunTtb 6eaynpeyHoe
¢dyHKUMOHUpOBaHUe
UHCTPYyMeHTa.

-

BeauTe MHCTPYMEHT, yaepmBas ero o6emmm
pyKamu 3a pyKosiTKu (3), (5).

7.1 BrnoyeHue/BbikNOYeHUe Dpe3sepa ana
CHATUA NaKOKPACO4YHOro NOKpPbITHUA
BrnioyeHue

MpunogHummTe Ppesep, YToGbl 0CBOGOANTL
HOMeEBYIO rosioBKy. CABUHbTE MON3YHKOBbIN
nepekoyatens (4) Bnepes.

I BKA.

B peuvme HenpepbIBHOM SKCMyaTaumm
MHCTPYMEHT NPOAOKAET paboTaTtb, Aame

€CJI1 OH BbIpBETCA M3 pyKU. MoaTomy Bcerga
KPENKO AepHnUTE MHCTPYMEHT ABYMS pyKamu 3a
PYKOATKU, 3aiMUTE YCTOMYMBOE MOSIOKEHME U
MOJIHOCTBIO CKOHLEHTPUPYHUTECH BbINOJHAEMOM
pa6oTe.
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BbiKntoueHue

MpunogHumMuTe pesep, YTobbl BLICBOGOAUTD
HOEBYIO FONIOBKY. HaxmuTe Ha 3agHuWIM Kpai
NON3yHKOBOro nepektoyatens (4). Mon3yHKoBbIM
nepeKsitoyaTeb OTCKOYUT B UCXOLHOE
NONIOKEHUE.

0 BbIKA.

I'Ipe}K,qe 4eM OT/IOHUTb UHCTPYMEHT B

CTOPOHY, y6e,qMTer, YTO HOXeBasdA rosioBKka
ocTaHoBMaChb. OTHprTaH HOXeBafA royloBKa
MOXEeT 3auennTbCA 3a NOBEPXHOCTb, BbI3BaTb
noTepro KOHTPOA Had UHCTPYMEHTOM U, HaK
cnefacTBue, TAXeEIble TpaBMbl.

7.2 3acduKcUpyiTe HOMEBYIO FOJIOBKY

OnacHoCTb TpaBMMPOBaHWUS OCTPbIMU

Ne3BUAMM NOBOPOTHbIX HOXEN. DUKCaLMIO
HOEBOW rONI0OBKU BbINOMHANTE TOMLKO NpU
OCTaHOBJ/IEHHOW HOXEBOM ronoBKe! BoikounTe
pesep 1 BblHbTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHM!

OTnomuTe hpesep B CTOPOHY.

HamMuTe CTOMOPHYIO KHOMKY (2) Ao ynopa v
YOEPHMBaNTE ee HaraTon.

OpHOBpPEMEHHO NOBOPAYMBaNTE HOKEBYIO
rOI0BKY C MOMOLLBHO LLECTUFPAHHOMO Kitoya (9-a)
(B nto6oM HanpasneHun). NMoBopaunBainTe fo TEX
rnop, NOKa HaxaTas CToNopHas KHOMKa U HoxeBas
rosioBKa He 3adUKCHpYIOTCA.

7.3 PerynupoBKa oceBoi ry6uHbI
¢ppesepoBaHua

OnacHoOCTb TPaBMMPOBaHUA OCTPbIMU

NIe3BMAMM NOBOPOTHbIX HOXEN. Perynmposry
0CeBOW ry6MHbI Ppe3epoBaHNA BbINOHANTE
TOJIbKO NMPWU OCTAHOB/IEHHOM HOXEBOW rosoBKe!
BbiknounTe hpesep 1 BbiHbTE CETEBYIO BUJIKY U3
poseTku!

3aduKcHpyTe HOXEBYIO FONIOBKY U yaepwuBanTe
CTOMOPHYIO KHOMKY HaXaTomn.

YcTaHOoBUTE HYHHYIO ry6uHy hpesepoBaHus
nyTem 3aBopaynBaHusa PEryIMPOBOYHONO BUHTA
LIECTUIPaHHbIM K/to4oM (9-a).

BosmorHas rnybuHa ppesepoanus: 0-0,3 Mm.

HayHuTe ¢ He60bLLION rY6UHBI, 3aTem
nocTeneHHo yBeiimMBanTe ee, NoKa He 6yaeT
AOCTUrHyTa ONTUMa/bHaA HACTPOMKa AnA
obpabaTbiBaeMoro marepuana.

He 3abypbTe M3BNeYb WECTUrpaHHbIN
Kntouy!

7.4 YcTaHOBHKa/CHATUE BbITAXHOro
COeAUHUTE/IbHOIO 3/IEMEeHTa

[na yganeHnnsa nbinm NCnosb3yinTe BbITAXHOE
ycTporcTteo Metabo.

YcTtaHOBKa
3aBUHbTE BbITAXHON COEAUHUTENBbHBIN 9/IEMEHT
(7) Bo PuKcauum B BbITAKHON NaTPy6OK (6).

K BbITAXHOMY COEAMHUTEIHOMY 3/IEMEHTY C
AMamMeTpoM Tpy6Gbl 35 MM MOXHO NOAK/OYUTE
NMOAXOASLLEE BbITAKHOE YCTPOMCTBO.

CHATHe

BraTb A3bI4OK M OAHOBPEMEHHO BbITAHYTb
BbITAXHOW COEANHUTEIbHbIN 3N1EMEHT (7) U3
BbITAXHOro narpyoka (6).

8. CoBeTbl M1 peKoMeHAaLuun
8.1 BepeHue ¢ppesepa piAa CHATUA
JNTAROKPAaCO4YHOro NOKpPbITUA

Hanpasnsite dpesep no o6pabaTsiBaemom
NoBEPXHOCTM 3aroTOBKM BCeraa 06enmMmn pyKamu
1Mo BO3MOXHOCTHU B 06paTHOM Hanpas/IEHNUU.
Masioe gaBneHue, KOTOPOe Bbl OKa3biBaeTe Npw
3TOM Ha pesep, [OIHKHO PaBHOMEPHO
pacnpefenaTbCa No CKOMb3ALLEN onope.

8.2 Pa6oTa no KpOMHKe 3aroTOBHU

®

Cwm. puc. A: yaepxmBanTe ppesep napannensHo
NOBEPXHOCTM 3aroToBKW. B Havane aBuKeHuA
noctapavtecb 06ecne4ynTb MaKCUMaabHO



BO3MOMXHYIO NOLAAb NPUIEraHus CKob3ALLEn
onopsl (10).

8.3 Pa6ora

©

»
Cwm. puc. B: HanpaBsnsiiTe ppesep TaK, 4TobbI
cKonb3Awan onopa (10) Bcerga Haxoaunacb Ha
HeobpaboTaHHOM NoBEPXHOCTU. Mpwu
(hpe3epoBaHUM KaK Ha PUCYHKE OCTaHeTCA
He601bLLON BLICTYM.

Cm. pyc. C: 3TOT BbICTYN MOMXHO YAANUTb NyTEM
YCTaHOBKM ry6uHbI hpesepoBaHma Ha 0 MM (CM.
rnasy 7.3) 1 BeieH1A CKO/b3sALLen onopbl (10)
BCeraa no 06paboTaHHOM NOBEPXHOCTH.

8.4 YucrtoBanA o6paboTHa

[na nonyveHuA rnagKov NoBepXHOCTHU 3aroTOBKU
yMeHbLUMTe rybuHy ppesepoBaHus.

9. TexHu4ecKoe o6cnyHMUBaHUeE

OnacHoCTb TpaBMMPOBaHWUA OCTPbIMM

JIe3BUAMM NMOBOPOTHBIX HOXEN. BbinonHawnTe
TEeXHUYeCcKoe 06CyHNBaHWE TOBLKO Npu
OCTaHOBJ/IEHHOM HOXEeBOM ronoBKe! BbikaounTe
(pesep 1 BbIHbTE CETEBYIO BUJIKY M3 PO3eTKM!

Mcnonb3yiTe cpeacTBa MHANBUAY/IbHOM

3aLUMTbI, 3aWMTHbIE OYKM, 3aLUUTHbIE
HayLWHWKK, paboyne NepyaThu U HECKOb3SALLYIO
06yBb BO Bpems paboT, B TOM YMCe Niiobbix paboT
Mo perysMpoBKe, NePeoCHaLLEHUIO UK
TEeX06CNyHMBaHMIO!

9.1 OuyMcCTHa NOBOPOTHbIX HOXEN

MoA NesBMA MOBOPOTHBIX HOXKEN MOKET 3a6UTLCA
rpsAsb, HaNpUMep, OCTaTKK faKa. B aTom cnyyae
NI€3BWA NOBOPOTHbIX HOXEN CNeAyeT O4YUCTUTL C
NOMOLLbIO LWTUXens (8).

9.2 Pa3BopoT WM 3ameHa NOBOPOTHbLIX
HOXeN

Mcnonb3syiTe TONbKO OPUTrMHasbHbIE
NOBOPOTHbIE HOMXU Metabo.

Ne 3akasa: 6.31720 (4 wTyKK)

Ne 3aka3sa: 6.31660 (10 wTyK)

Tynble ne3B1A NOBOPOTHbIX HOXEW

MOBbILLAIOT ONACHOCTb 3aeJaHnA 1 NOJIOMKM
dpesepa Bo Bpems 06paboTkm. CBOEBpEMEHHO
passopayMBaniTe UM 3aMeHANTE 3aTynMBLLMECH
MOBOPOTHbIE HOMM.

PYCCKWM ru
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Mp# HEO6XOAMMOCTH OUMLLAMTE LLIULI BUHTOB
NOBOPOTHbIX HOMEW C MOMOLLbIO LUTUXENS (8).

CMeHHble perylmne naacTuHbl A1A 0CeBoro
¢ppesepoBaHma:

3adurKCHUpyITE HOXKEBYIO FOJIOBKY.

OTnoxuTte hpesep B CTOPOHY U OTNYCTUTE
CTOMOPHYIO KHOMKY.

M3BNEeKUTE LeCTUrpaHHbIN KoY (9-a) n
nepecTtaBbTe ApYyrMMm KOHLOM (9-b, waumy,
"3Be3go4Ka").

HaxkMuTe cTonopHyto KHOMKY (2) fo ynopa u
yIeprHuBanTe ee HaKaTomn.

CMeHHbIe peryLine naacTuHbl and
paguanbHoro ppesepoBaHuA:

OTKpoOWTE 3alMTHYIO KpbILWKY. [MoBopayuBarite
HOMEBYIO FO/IOBKY C MOMOLLbIO
KOMBGMHWPOBAHHOIO KJIK0Ya, NMOKa He OTKpoeTcA
AOCTYN K NOBOPOTHOM PEMyLLEN NaacTUHE.

BbiBEpHUTE BUHTBI NOBOPOTHOrO HOXKa (11) ¢
nomolLLbto Kntoya "3sesgoyka” (9-b). Ocnabbte
NOBOPOTHbIE HOXM (11) C MOMOLLBIO WTMXENA K
OYMCTUTE UX OMOPHYIO NOBEPXHOCTb.

YcTaHOoBWTE NOBOPOTHbIE HOXM (11) Taknm
06pa3om, YToObl UX OCTpPbIE 1E3BUA
pacnonaranmcb No HanpaBAEHWUIO BPALLEHUS.

Ecnv Bce nesBus 3aTynnancb, 3ameHuTe
NOBOPOTHbIN HOMK.

Pa3BopauunBalite nnu sameHsmnTe
3aTynuBLUMECS NOBOPOTHbIE HOMM BCErga
nonapHo!

m 3ameHuTe BUHTbI C AeEeKTHbIM LIULEM
("3Be3goyKa")!

3araxute pasBepHyTble UK HOBblE NOBOPOTHbIE
HOXM C MOMEHTOM 3aTAXKKKU 5 Hm.
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ru PYCCKUM

m He 3abyabTe n3Bneyb KoY "3Be3goyka’l

9.3 OuYUCTHA HOKEBOM FOJIOBKU U
NOBEePXHOCTU CKOJb3ALLel onopbl

Mpn HEO6XOAMMOCTH O4UCTUTE HOXEBYIO FO/IOBKY
C MCNOJ/Ib30BAHNEM CPEACTB, NOAXOAALLMX AR
OYUCTHM aNtoMUHUA (pH-3HayYeHWe B ananasoHe
mexay 4,5 n 8).

9.4 OuucTKa BbITAXKHOro NaTpy6Ka

Bo Bpems dppesepoBaHus B BbITAXHOM NaTpy6oK
(6) MOXKET 3a6UTbCA CTPYHKKA M 3aCOPUTb Ero.

Bbl MOXeTe yaanuTb CTPYHKKY Yepes Web AnA
OUYUCTHM B BbITAXKHOM MaTPYOKE C NMOMOLLbIO
wrmxens (8).

Mpv HEO6XOAMMOCTN CHUMUTE BbITAXKHOM
natpy6ok (6). [lns aToro BbIBEPHUTE BUHTbI C
KpPecToo6pasHbIM LLIMLEM U BbITAHUTE BbITAXHOM
naTpyooK ABUKEHNeM Hasag,. OuncTute
BbITAXHOM NaTPy6OK (6) 1 CKONb3ALLYIO Onopy

(10
10. NMpuHapnexHoCcTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHabHble
npvHagnexHocT Metabo.

Mcnonb3yiTe TOMbKO Te NPUHAANEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYAIOT TPEGOBAHMAM M NapameTpam,
NepeYncIeHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE MO
SKCnayaTaumu.

MonHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B
rnaBHOM KaTanore.

11. PemoHT

K peMOHTY 31eKTPOUHCTPYMEHTa
[0MNyCKalTCA TOMbKO KBa/IMMULIMPOBAHHbIE
CMeunanncTbl-aNeKTPUKM!

Mpw noBpexaeHn ceTeBoro Kabensa aToro
MHCTPYMeHTa B Liensix 6e30nacHOCTH 3aMeHa
Kabens [ONKHA OCYLLECTBAATLCA U3rOTOBUTENEM
WM €ero CEepBUCHOM CYHGOOM.

[na peMoHTa dNeKTPOUHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
ctBa Metabo o6palantech B 61MKanee npea-
ctaBuTenbcTBo Metabo. Agpeca cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anyacTelr MOXKHO cKadaTb Ha
www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHawLLen cpepbl

CobniogarnTe HauMoHasIbHble NpaBuia
YyTUAN3ALMKM 1 NEPEPaBOTHU OTCYHMBLLETO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK 1 MPUHAA/IEIHHOCTEN.

MpaBuabHBIM 06PA30M YTUNU3UPYITE CTPYHKY.

Tonbko ans cTpaH EC: He yTunuaupyiite
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBbIMU

otxogamu! CornacHo agupektuse EC 2002/
96/EG no oTXofam 3/71eKTPUYECKOTO U
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COOTBETCTBYIOLMM HALMOHaIbHBIM HOpMaMm
6bIBLUME B YyNOTPEGIEHMUM NEKTPONPUOOPBI 1
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEHAT pasfesibHon
YTUIN3ALMA C LIeSIbIO X MoCNeaytoLen
9KONOrMYECKN 6e3onacHoOm nepepadboTHM.

13. TexHHU4ecKHue
XapaKTepUCTUKMU

lMoAcCHeHusA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.

OcTtaBnifem 3a co601 NpaBo Ha TEXHUYECKME
M3MEHEHUS.

P4 =HOMUWHasIbHas NoTpe6aseMas MOLWHOCTb
P> =BbIXOAHaA MOLLHOCTb

ng =Y4acToTa BpalleH1A 6e3 Harpy3Ku

n4 =YacToTa BpalLeHu1s Noj Harpy3Komn

m =BeC

PesynbTaTtbl USMEpeHWi NoslyHeHbl B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 62841.

[O] UHCTpyMeHT Knacca sawuTs! |I
~ nepemMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWE XapaKTepPUCTURN
pacnpocTpaHaTCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LeCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

3HayeHuA amuccum Wwyma

OTH 3HaYeHWs MO3BONAKOT OLEHWUBATL U
CpaBHMBATb AMUCCHIO LLYMa Pa3/INYHbIX
9NIEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT
YCIOBWIA KCMTyaTaLmn, COCTOAHUA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA UM PABOYNX UHCTPYMEHTOB
taKTUYecKan HarpysKa MOMHET 6bITb BbILLE WU/
HUe. NS OLLeHKM NPUMEPHOrO YPOBHA aMUCCUM
y4uTbIBaKTE NEpepbiBbl B paboTe 1 hasbl paboThbi C
NMOHMXEHHOMN (LymMOBOM) Harpyakoin. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
nos1b30BaTeA C YHETOM TEX UM UHBIX 3HAYEHWI
3aMMCCUM LIyMa.

QymmapHoe 3Ha4dyeHne Bw6pauww (BeKTOpHaFl

CyMMa Tpex HanpaBs/iIeHW) pacCcYUTbIBAETCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 62841:

ap =3HayeHue BUOpaLmm (CTporaHne MArkom
APEBECHHbI)

Kh =KO3(PPULMEHT NOrpeLLUHOCTH (BMGpaLmA)

YpoBeHb Liyma no tmny A:

Loa =YpOBEHb 3BYKOBOrO ,aB/IEHNA

Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KOS HULMEHT NOrpeLuHocTH
Bo Bpems paboTbl ypOBEHb LyMa MOMET
npesbiwarb 80 g5(A).

m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HaYLWHUKK!

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.01845, cpok aencTeus ¢
22.10.2018 no 21.10.2023 r., BblgAaH OpraHom rno
cepTudurKaumm npoaykumm «MBAHOBO-



CEPTUDUNKAT» OO0 «MBaHOBCKUN PoHA
CepTtuduKauumn»; Agpec(iop. 1 dakT.): 153032,
Poccuickana ®Pepepaums, MiBaHoBCcKas 061, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; Attectar
akkpeauTaumm Ne RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 T.

CTtpaHa uarotosnenus: l'epmaHus

Mpounssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmanus

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MeTabo Espasua"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesoBas anneq, o 5 a, cTp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara nponssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 umdpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3genve
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl
0603HavalT HoMep MecALla B rogy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - main

CpoK cnyx06bl n3genuna coctaensaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCMIyaTaumm No UcTeveHun 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roTOBNEHUSA 6e3
npegBapuTe/IbHOW MPOBEPKM (AaTy U3FOTOBJIEHMA
cM. Ha aTukeTke).

PYCCKWM ru
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Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

170 24 6720 - 0521
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PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




